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B.7 Registro

O ensaio de ultrassom deve ser registrado pelo fabricante de cilindros.

Todo cilindro que tenha passado pelo ensaio ultrassdnico de acordo com essa
especificagdo deve ser marcado/ estampado com o simbolo "UT".

APENDICE C - Procedimentos de aprovagdo e certificagdo

C.1 Geral

A Certificagdo do fabricante, aprovagdo do cilindro e monitoramento do
controle de qualidade/procedimento de controle sdo realizados pela Autoridade
Reguladora ou pelo OAC. Este apéndice descreve o processo que envolve tais
procedimentos.

C.2 Certificagdo do fabricante ou importador

Para obter a certificagdo num pais, o fabricante ou importador deve recorrer a
Autoridade Reguladora ou entidade por ela designada. A solicitagdo da certificagdo deve
conter a documentagdo do projeto, processo e controle da qualidade, como prescrito no
item 5.

A Autoriadde Reguladora ou entidade certificadora por ela autorizada certifica
o fabricante através das agdes a seguir e edita um "certificado de aprovagdo".

- A Autoridade Reguladora ou entidade por ela designada verifica a execugao
por uma Autoridade Independente, um exame do local de fabricagdo, incluindo
equipamento e controle de qualidade. Isto inclui observagbes da fabricagdo, ensaios e
operagdes de inspecgdo. Serve para verificar se o local, equipamento, pessoal e sistemas
estdo adequados para a produgdo de cilindros conforme este Regulamento Técnico.

- A Autoridade Reguladora ou entidade por ela designada verifica a execugdo
dos ensaios em cilindros do lote de produgdo protétipo. Esses ensaios devem cumprir os
requerimentos dos ensaios de qualificagdo de projeto descritos neste Regulamento
Técnico, referentes ao tipo de projeto de cilindro sob consideragdo.

C.3 Aprovagdo de tipo de cilindro

C.3.1 Seguindo uma solicitagdo para aprovagdo de tipo de cilindro, a Autoridade
Reguladora ou entidade certificadora por ela autorizada:

- examina a documentagdo técnica para verificar se o cilindro foi fabricado em
sua conformidade e que o projeto esta de acordo com as relevantes disposigdes deste
Regulamento Técnico;

- concorda com o solicitante sobre os meios com os quais serdo levados a
efeito as inspegdes e ensaios;

- executa ou manda executar as inspegdes e ensaios especificados para
determinar que este Regulamento Técnico foi aplicado e que os procedimentos adotados
pelo fabricante atendem aos requisitos deste Regulamento Técnico.

C.3.2 Quando o tipo de cilindro atender aos requisitos deste Regulamento
Técnico, a Autoridade Reguladora ou entidade por ela autorizada deve emitir um
certificado de aprovagdo ao solicitante. O certificado deve conter o nome e enderego do
fabricante, resultados e conclusdes da inspegdo e os apropriados dados para identificagdo
do cilindro aprovado. Uma relagdo das partes relevantes da documentagdo técnica deve
ser anexada ao certificado e uma copia deve ser mantida pela Autoridade Reguladora ou
entidade por ela autorizada e pelo fabricante durante a vida dtil do cilindro.

Cada fabricante ou importador deve ter uma identificagdo, a qual deve ser
estampada ou marcado no cilindro.

C.3.3 Caso ao fabricante ou importador seja negada a aprovagdo dos cilindros
segundo este Regulamento Técnico, a Autoridade Reguladora ou a entidade autorizada por
ela, deve fornecer as razbes detalhadas, por escrito, desta negativa.

C.3.4 O fabricante ou importador deve informar a Autoridade Reguladora ou
entidade certificadora autorizada por ela que emitiu a certificagdo de aprovagdo de
cilindros, sempre que forem feitas as modificagbes dos equipamentos ou procedimentos
aprovados. Uma aprovagdo adicional deve ser requerida onde tais modificagdes afetem a
conformidade dos cilindros em relagdo a aprovagdo original, e é dada na forma de uma
emenda ao certificado de aprovagdo original.

C.3.5 Caso solicitado, a Autoridade Reguladora pode comunicar a qualquer
outra Autoridade Reguladora de um Estado Parte as informagdes relevantes que dizem
respeito a aprovagdo de cilindro neste Regulamento Técnico, modificagdes aprovadas e
aprovagdes canceladas.

C.4 Relatdrios e certificados

C.4.1 Geral

O fabricante ou importador de cilindros deve manter o certificado de aprovagdo
e um arquivo da documentagdo técnica. Este relatério adequa-se a este anexo e deve ser
assinado pelo representante autorizado do fabricante. O relatério deve ser guardado por
ndo menos que 15 anos ou pelo tempo de vida util do cilindro.

Caso seja solicitado, o fabricante ou importador deve fornecer ao comprador as
informagdes sobre o cilindro, no minimo, aquelas contidas no modelo 1 do apéndice E.

C.4.2 Certificado de aprovagdo de produto

O certificado de aprovagdo do produto, deve incluir os seguintes dados, em
adigdo aos dados de ensaio para os requisitos de aprovagdo de projeto:

a) desenhos de projeto e célculos;

b) identificagdo do material do cilindro, certificado de andlise e resultado de
todos os ensaio ndo-destrutivos, cobrindo os lotes de material dos quais os cilindros foram
fabricados;

c) resultados de ensaios mecanicos, quimicos ou ndo-destrutivos dos cilindros
ou liner, e qualquer outro protegdo externa;

d) capacidade hidraulica de cada cilindro em litros (L);

e) resultados dos ensaios de pressdes, indicando (se aplicavel) que a expansdo
volumétrica registrada para o cilindro estd abaixo do valor méaximo permitido;

f) espessura minima de parede (de projeto e real) do cilindro, ou revestimento
e invélucro.

g) tara real em quilogramas (kg).

C.4.3 Relatério do fabricante ou importador

O relatério do fabricante ou importador deve fornecer no minimo as
informacdes contidas no modelo 1 do apéndice E.

APENDICE D - Tamanho de defeito do END pelo cilindro falhado no ensaio de
ciclagem

Deve ser utilizado este método para determinar o tamanho de falha END para
os projetos dos tipos GNV-1, GNV-2 e GNV-3:

a) para os projetos tipo GNV-1 com local sensivel a fadiga na parte cilindrica,
introduzir uma fenda externa na parede lateral;

b) para os projetos tipo GNV-1 com local sensivel a fadiga fora da parede lateral
e para os tipos GNV-2 e GNV-3, introduzir defeitos internos. Os defeitos internos podem
ser usinados antes do tratamento térmico e do fechamento das extremidades do
cilindro.

c) dimensionar esses defeitos artificiais para exceder a capacidade de detecgdo
de comprimento e profundidade de defeito do método de inspegdo END.

d) pressurizar ciclicamente, até a falha, 3 cilindros contendo esses defeitos
artificiais, de acordo com método de ensaio especificado em A.13 .

Caso os cilindros ndo vazem ou ndo se rompam com menos de 1.000 ciclos
multiplicados pela vida util especificada em anos, entdo o tamanho do defeito permitido é
menor ou igual ao tamanho da falha artificial naquela localizagdo.

APENDICE E - Modelos de relatérios

E.1 Geral

Este anexo prové orientagdo quanto as informagdes a serem incluidas nos
arquivos de documentagdo técnica relativa a aprovagdo do cilindro. Exemplos de formatos
apropriados estdo relacionados desde o modelo 1 ao modelo 7. Os modelos 2 a 6 devem
ser desenvolvidos pelo fabricante para identificar completamente os cilindros e seus
requisitos. Cada relatério deve ser assinado pela autoridade independente ou entidade por
ela autorizada e pelo fabricante ou importador.

E.2 Relagdo de modelos de formularios

A documentagdo deve incluir os seguintes formularios:

- Modelo 1) Relatério de Fabricacdo e Certificado de Conformidade - devem ser
claros e legiveis: Um exemplo é apresentado na figura E.1

- Modelo 2) Relatério de Andlise Quimica para Cilindros Metalicos, Liners ou
Extremidades - incluir elementos essenciais, identificacdo, etc.

- Modelo 3) Relatério de Propriedades Mecanicas para Cilindros Metalicos ou
Liners - relatar todos os ensaios requeridos por este Regulamento Técnico.

- Modelo 4) Relatério de Propriedades Fisicas e Mecanicas de Materiais para
Liners N&o-Metalicos - relatar todos os ensaios e informagdes requeridos por este
Regulamento Técnico.

- Modelo 5) Relatério de Andlise do Composto - para relatar todos os ensaios
e dados requeridos por este Regulamento Técnico.

- Modelo 6) Relatério de Ensaios Hidrostaticos, ensaios periddicos de pressdo
ciclica e ensaios de ruptura - relatar ensaios e dados requeridos por este Regulamento
Técnico.

- Modelo 7) Certificado de Aprovagdo de Tipo - um exemplo é apresentado na
figura E.2.

Fabricado por:

Localizado em

Numero do registro requlador:

Nimero e simbolo do fabricante

Numero de série a
inclusive

Descri¢do do cilindro:

diametro externo
mm

Tamanho mm; comprimento

As marcas estampadas na cipula ou em etiqueta s3o:

a) SOMENTE GNV
b) NAO USAR APOS
c) Marca do fabricante
d) Numero de série:
e) Pressao de servico, em bar

bar
f) Regulamento Técnico MERCOSUL n°
q) Protec3o contra fogo:

tipo

h) Data do ensaio de fabricagdo (més e ano) -
i) Peso do cilindro vazio kg

j)Marca do inspetor ou entidade autorizada

k) Capacidade hidraulica (1)

1) Pressdo de ensaio. em MPa

m) Instrucdes especiais:

Cada cilindro foi fabricado em conformidade com os requisitos do Regulamento Técnico
MERCOSUL n® e de acordo com a descri¢do do cilindro acima. Relatérios
exigidos do resultado dos ensaios estdo anexados.

Eu, desta forma, certifico que todos esses resultados de teste provaram satisfatoriamente,
em todas as formas e estdo em conformidade com os requisitos do Regulamento Técnico
MERCOSUL n° para os tipos listados acima

Comentarios

Entidade autorizada ou agéncia de inspegao:

Assinatura do representante do OAC:

Assinatura do responsavel técnico do fabricante

Local Data

FIGURA E.1 — Modelo 1: Relatdrio de fabricagdo e certificagdo de conformidade

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo codigo 05152021102500052
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