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Ensaio de Tragdo e 1522 (com retirada de 3 ruptura (VAR) Ll s
Impacto por péndulo | X X amostras para o T x
(paraoago) ensaio de impacto Fogueira X 8527 1 ou 2 cilindros X X
por péndulo) (*s) | (*s)
Perfuragio x 8528 1 dlindro x X | x
Ensaio de resisténcia 7522
acorosSo sob Ensaio em ambiente dcido | X 8529 1 dlindro X x| x
tensioinduzdapor | {quando aplicivel -se o -
sulfsto limite superior de e
resisténcia  tragdo for Ensaio tolerancia de falha x 85210 1 cilindro X % |
(para 0 ago) maior que 950 MPa)
Ensaio de resisténcia
atrincas por carga
sustentada XX 7523 1 liner Ensaio de fluncia por alta
temperatura
(liners de aluminio ) {apicvel s projétos cuja x 85211 1 dlindro R | X
z s temperatura de transicio da
Ensaio dem‘wu X X 7523 1 Hiner resina ndo exceda 102 °C)
(para o aluminio)
i por. -
Ensaio de corrosio solicitag3o acelerada X a5z Lelindro 2 |x X
x| x 7523 1 liner _
(liners de aluminio ) Ensaio de pressurizagao
ciclica em temperatura X 85.213 1 dilindro
Pressurizagio 1 liner e 3 ciindros extrema
5.2, X
idréuica deruptura | ¥ | ¥ 4344 b LA # | X X Tamostra
? o representativa
Prassurizacho delica ¥ 2 cilindros cisalhamento da resina i s o509+
atemperatura X 7525 X | x X | x X | x X EnyoROnade:
o resina
ambiente 4
Vazamentos antes asedeaporanel | o | 85215 1 ou 2 cilindros x x | x
% 7526 3 cilindros 0 oo
da rupturs (VAR)
No minimo, 2
X | X cilindros da linha
Fogueira X 7527 1 ou 2 cilindros X % i T i | 5 &7-a deprodugio,ou | | | | | x vl gl | ose |5
*s) | (*sy (#6) (+7) amostrado para
05 demais
ensaios
perfuragio x 7528 1 ciindro ¥ % | %
Dureza do liner % | 87-e Lliner x| | x| oe| A EYEIEAE
Ensalo em ambiente ; Ensaio hidrostatico No minimo, 2
ey X 7529 1cilindro X x| x i Y | ® 871 piisitis AR AENEIR AR R BN AR AL
Ensalo de tolerancia Ietas
de falha X 75340 Ll X X% (*1) Tendo por referéncia um Sistema de Gestdo da Qualidade ISO 9001
(*2) Vide item D.6 do Anexo D deste RAC.
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