DIARIO OFICIAL DA UNIAO -Se¢ao 1 ISSN 1677-7042 N2 64, quinta-feira, 3 de abril de 2025

2. DO PRODUTO E DA SIMILARIDADE

2.1. Do produto objeto da investigagdo

130. O produto objeto da investigacdo sdo os agos laminados planos, ligados ou n3do ligados, galvanizados eletroliticamente ou por outro processo (exceto os ondulados), ou
revestidos de aluminio, independentemente se puros, ligados entre si (aluminio-zinco) ou ligados a outros metais, em forma de rolos ou ndo, originarios da China, comumente classificados
nos subitens 7210.30.10, 7210.30.90, 7210.49.10, 7210.49.90, 7210.61.00, 7210.69.11, 7210.69.19, 7210.69.90, 7212.20.10, 7212.20.90, 7212.30.00, 7225.91.00, 7225.92.00, 7225.99.90 e
7226.99.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM).

131. O produto objeto inclui todos os agos laminados com as caracteristicas contidas na definigdo informada, independentemente da largura, espessura, ou tipo de

aplicagdo.

132. De toda forma, cabe esclarecer que estdo excluidos do escopo do produto objeto da investigagdo, os agos:

a) Inoxidaveis (correspondentes ao subitem 7219 e seus subitens da NCM);

b) Estanhados (correspondentes ao subitem 7210.1 e seus subitens da NCM);

c) Revestidos de chumbo (correspondentes ao subitem 7210.20.00 da NCM);

d) Revestidos de cromo (correspondentes ao subitem 7210.50.00 da NCM);

e) Pintados, envernizados ou revestidos de plasticos (correspondentes a subposigdo 7210.70 e seus subitens da NCM);

f) Agos revestidos ondulados (correspondentes a subposi¢do 7210.41 e seus subitens da NCM); e

Silicio (correspondentes a subposi¢do 7225.1 e seus subitens da NCM);

133. Ao serem questionadas sobre a inclusdo da NCM 7225.91.00, mesmo ndo havendo importagdes brasileiras neste subitem, as peticionarias, em informagdes complementares
de 03 de julho de 2024, afirmaram que as NCMs 7210.30 (agos galvanizados eletroliticamente ndo-ligados e a 7225.91 (agos galvanizados eletroliticamente ligados) referir-se-iam ao mesmo
produto, com processo produtivo idéntico, sendo diferenciados apenas pela inclusdo de outras ligas de ago na composicdo, sendo eles substituiveis e concorrentes.

134. Igualmente em resposta as informagdes complementares, as peticiondrias afirmaram que "placas, fitas, barras, espagadores, hastes, suportes" e todos os produtos de ago
laminados planos revestidos que possuam as principais caracteristicas dos produtos laminados planos revestidos seriam produto da investigagdo.

135. A respeito da definigdo do produto objeto, cabe esclarecer que "ago" pode ser definido como uma liga de ferro com até 1,8% de carbono, contendo ainda alguns outros
elementos residuais, tais como enxofre, fésforo, silicio e manganés, provenientes do processo de produgdo. Podem ainda ser adicionados outros elementos de liga, como niquel, boro, cromo,
nidbio, vanadio, titanio, molibdénio e manganés, os quais sdo comumente utilizados para adequar as propriedades mecanicas do produto as necessidades de determinadas aplicagdes
especificas.

136. Por outro lado, um ago é ligado quando contém, em peso, um ou mais dos seguintes elementos nas proporgdes indicadas: teor de aluminio igual ou superior a 0,3%; teor
de boro igual ou superior a 0,0008%; teor de cromo igual ou superior a 0,3%; teor de cobalto igual ou superior a 0,3%; teor de cobre igual ou superior a 0,4%; teor de chumbo igual ou
superior a 0,4%; teor de manganés igual ou superior a 1,65%; teor de molibdénio igual ou superior a 0,08%; teor de niquel igual ou superior a 0,3%; teor de nidbio igual ou superior a 0,06%;
teor de silicio igual ou superior a 0,6%; teor de titanio igual ou superior a 0,05%; teor de tungsténio igual ou superior a 0,3%; teor de vanadio igual ou superior a 0,1%; teor de zirc6nio
igual ou superior a 0,05%; ou teor igual ou superior a 0,1% de outros elementos (exceto enxofre, fésforo, carbono e nitrogénio [azoto]), individualmente considerados.

137. O produto objeto da investigacdo pode ser aplicado na construgdo civil (telhas, calhas e tapamentos laterais, entre outros), industria automobilistica (painéis expostos e
pecas, por exemplo), fabricagdo de eletrodomésticos, produtos ligados a agricultura (incluindo silos e galpdes para estocagem), e outros segmentos, como dutos de ar, painéis elétricos, e
gabinetes de computador.

138. O produto ndo estd submetido a regulamentos técnicos. No entanto, ha normas técnicas cuja observancia serve como garantia de que o produto solicitado atende a
aplicacdo a que se destina. Tais normas técnicas sdo especificadas por meio de sistemas de normalizagdo nacional (NBR), internacional (ASTM, DIN, JIS, SAE, dentre outras) e/ou
especificagdes de clientes que definem caracteristicas particulares, tais como, tolerdncias dimensionais, tolerancias de revestimentos, composicdo quimica, propriedades mecanicas,
tolerdncias de formas e aspectos, condi¢des de fornecimento e certificagdo.

139. O numero de normas técnicas é elevado, contudo, algumas das principais sdo: NBR7008, ASTM653, EN10152, EN10349, JIS3302 e JIS3313 (especificam a camada de
revestimento e o grau de aco); NBR14964 e ASTM A879 (especificam a camada de revestimento); NBR5915, NBR6658, NBR6649, ASTM1008, EN10268 e EN10338 (especificam o grau de
ago).

140. Com relagdo aos possiveis canais de distribuigdo, o produto objeto da investigagdo pode ser vendido para distribuidores ou para usuarios finais.

141. Por fim, segue a descrigdo do processo produtivo dos laminados planos revestidos objeto da investigagdo, utilizado na China, tal qual apresentado na petigdo.

142. O produto objeto da investigagdo é produzido em duas etapas: (i) a produgdo do substrato de ago, que pode ser realizada a partir dos processos de laminagdo a quente
e/ou a frio; e (ii) a aplicagdo do revestimento metalico por meio dos processos de galvanizagdo eletrolitica ou por imersdo a quente.

143. Com relagdo a produgdo do substrato de ago por laminagdo a quente ou a frio, as etapas sdo descritas em detalhes a seguir.

144. Os produtos laminados planos a quente sdo resultado do processamento de vdrias matérias-primas, em especial o minério de ferro e o carvdo. Na siderurgia, pode-se utilizar
carvdo mineral ou vegetal.

145. O carvdo exerce duplo papel na fabricagdo do ago. Como combustivel, permite que se alcancem elevadas temperaturas (cerca de 1.5000 Celsius), necessdrias para a fusdo
do minério. Como redutor, associa-se ao oxigénio, que se desprende do minério com a alta temperatura, deixando livre o ferro. O processo de redugdo do oxigénio do ferro para ligagdo
com o carbono ocorre dentro de um alto-forno. No processo de redugdo, o ferro se liquefaz e passa a se chamar ferro-gusa.

146. A etapa seguinte do processo é o refino, na qual o ferro-gusa é levado para a aciaria, ainda em estado liquido, para ser transformado em ago, mediante queima de impurezas
e adigBes. O refino do aco se faz em fornos a oxigénio ou elétricos.

147. A terceira etapa é a de laminagdo: o ago, em processo de solidificagdo, é deformado mecanicamente e transformado em produtos siderurgicos, no caso, os produtos
laminados planos a quente.

148. Apos o processo de laminagdo, as bobinas passam por um processo continuo de decapagem no qual a bobina passa por um banho turbulento de uma solugdo acida que
retira o oxido superficial. As extremidades das chapas (ponta final da bobina em processo e ponta inicial da bobina a ser processada) sdo unidas por soldas a laser sendo, em seguida,
submetidas ao tratamento de limpeza de superficie. Esta limpeza retira completamente a camada de 6xido de ferro que se forma durante o processo de laminagdo a quente. Na sequéncia
da decapagem ocorre a laminagdo a frio, processo cujo objetivo é reduzir a espessura das bobinas.

149. O laminador de tiras a frio tem um conjunto de cilindros, nos quais a bobina é submetida a esforcos controlados de compressdo e, ao mesmo tempo é tracionada, reduzindo
sua espessura. Neste processo € utilizada uma emulsdo de 6leo e agua, que tem as fungbes de resfriamento e lubrificagdo no contato entre a chapa e o cilindro. No processo de laminagdo,
todos os residuos sdo reciclados ou reutilizados.

150. A deformagdo a frio ira promover um encruamento elevado no material, através da deformagdo dos grdos no mesmo sentido da diregdo de laminagdo, a qual ird conferir
ao mesmo uma condigdo denominada Full Hard (amplamente duro).

151. Ha obtencgdo de tiras finas através da redugdo controlada, de forma que o produto tenha: (i) homogeneidade da espessura; (ii) planicidade; e (iii) rugosidade adequada aos
processos seguintes.

152. As bobinas laminadas a frio full hard seguem, normalmente sem recozimento, para o abastecimento da linha de galvanizagdo ou zincagem. Para isso, passam por processo
de limpeza superficial, a fim de remover os residuos provenientes de etapas anteriores. Neste momento, é realizada a limpeza eletrolitica para remogdo de dleos e decapagem eletrolitica
para remogdo de Oxidos. Depois, essas chapas ou bobinas sdo submetidas aos respectivos processos de revestimento, a depender da especificagdo do produto final.

153. Com relagdo a aplicagdo de revestimento metélico, as etapas do processo produtivo sdo as seguintes. O revestimento metdlico, que pode ser geralmente de zinco, liga de
zinco-ferro, aluminiozinco ou aluminiossilicio, é aplicado ao substrato de ago por meio dos processos de galvanizagdo eletrolitica ou por imersdo a quente. Os produtos podem ser revestidos
em uma ou nas duas faces e, neste Ultimo caso, a massa de camada pode ser igual ou diferenciada. Os processos utilizados para a aplicagdo do revestimento metalico sdo descritos a
seguir:

a) Galvanizagdo eletrolitica: também conhecido como eletrogalvanizagdo, consiste na deposi¢do de uma camada de zinco pela passagem de corrente elétrica entre a chapa e um
eletrélito. Em seguida, os produtos podem ser submetidos a se¢do de passivagdo, quando é aplicada uma pelicula de cromo trivalente em ambas as faces do produto, com o objetivo de
aumentar a resisténcia a corrosdo do revestimento. Além disso, existe a possibilidade de aplicagdo de uma camada de fosfato sobre a camada de zinco, que ajuda nas etapas de estampagem
e pintura. Por fim, na se¢do de oleamento, aplica-se uma fina camada de 6leo em ambas as faces do material para facilitar o manuseio das chapas e protegé-las contra abrasdo. O oleamento
é feito eletrostaticamente.

b) Galvanizagdo por imersdo a quente: neste processo, o primeiro passo é limpar as superficies para melhorar a aderéncia do revestimento. Apds a limpeza, o substrato entra
em um forno de recozimento continuo. O fogo aquece o substrato até a temperatura necessaria para desenvolver as propriedades metallrgicas desejadas do produto final. O substrato é
entdo colocado num banho de revestimento fundido, o qual pode ser geralmente de zinco, liga de zinco-ferro, aluminio-zinco ou aluminio-silicio, e, a medida que emerge do banho, realiza-
se o controle da espessura do revestimento por meio de uma navalha de ar. A chapa de ago galvanizado é entdo resfriada em uma torre de resfriamento. Em seguida, o produto pode ser
submetido a um laminador de encruamento (Skin Pass), que assegura a eliminagdo do patamar de escoamento, o ajuste de propriedades mecanicas e confere planicidade e rugosidade a
chapa de ago. Por fim, na segdo de Passivagdo, aplica-se uma pelicula de cromato em ambas as faces do produto, com o objetivo de aumentar a resisténcia a corrosdo do
revestimento.

154. Registra-se que em resposta ao questionario, diversos importadores, como Ciatel Comércio de Telhas, Ferronorte Industrial e Uba-Ferrominas Perfilados, destacaram nao
haver diferenca de qualidade entre o produto importado e o nacional, sendo o prego o principal vetor de decisdo.

2.2. Da classificagdo e do tratamento tarifario

155. As importagBes do produto do objeto da investigagdo sdo normalmente classificadas nos subitens 7210.30.10, 7210.30.90, 7210.49.10, 7210.49.90, 7210.61.00, 7210.69.11,
7210.69.19, 7210.69.90, 7212.20.10, 7212.20.90, 7212.30.00, 7225.91.00, 7225.92.00, 7225.99.90 e 7226.99.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM). Apresentam-se, a seguir, as
descrigBes desses subitens tarifarios:

NCM Descricdo
7210 Produtos laminados planos, de ferro ou ago ndo ligado, de largura igual ou superior a 600mm, folheados ou chapeados, ou revestidos.
€
7210.30 Galvanizados eletroliticamente
7210.30.10 De espessura inferior a 4,75mm
7210.30.90 Outros
7210.4 Galvanizados por outro processo:
€
7210.49 Outros
7210.49.10 De espessura inferior a 4,75mm
7210.49.90 Outros
€
7210.6 Revestidos de aluminio:
7210.61.00 —Revestidos de ligas de aluminiozinco
7210.69 Outros
7210.69.1 Revestidos de ligas de aluminiossilicio
7210.69.11 De peso igual ou superior a 120 g/m2 e com contetdo de silicio igual ou superior a 5%, mas inferior ou igual a 11%, em peso
7210.69.19 Outros
7210.69.90 Outros
€
7212 Produtos laminados planos, de ferro ou ago ndo ligado, de largura inferior a 600mm, folheados ou chapeados, ou revestidos.
€
7212.20 Galvanizados eletroliticamente
7212.20.10 De espessura inferior a 4,75mm
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