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8457.10.00

586

Centros de usinagem horizontais de alta velocidade e precisdo, para trabalhar metais, com comando numérico computadorizado (CNC), curso dos eixos X, Y, Z, iguais a 1.050, 900, 1.000mm, respectivamente; avanco rapido dos eixos X, Y, Z de
60m/min; velocidade de avango de corte de 30.000mm/min; velocidade méxima de rotagéo do fuso de 10.000rpm com poténcia méxima do motor de acionamento do fuso de 45kW e torque méximo de 600N ou velocidade méxima de rotagéo
do fuso de 6.000rpm com poténcia méxima do motor de acionamento do fuso de 37kW e torque maximo de 809Nm ou velocidade maxima de rotacdo do fuso de 6.000rpm com poténcia méxima do motor de acionamento do fuso de 55kW e
torque méximo de 1.010NM ou velocidade méxima de rotagéo do fuso de 15.000rpm com poténcia méxima do motor de acionamento do fuso de 37kW e torque méximo de 398Nm; trocador automético de pallets, com sistema de limpeza dos
cones de localizagio, com 2 pallets de dimenses de 630 x 630mm ou 800 x 800mm para pegas com didmetro méximo de 1.050mm, altura méxima de 1.350mm, com mixima de carga sobre o palete de 1.500kg e

tempo de troca dos pallets de 12s; magazine com capacidade compreendida entre 40 e 376 ferramentas, para ferramentas com diametro maximo de 320mm (sem ferramentas adjacentes), comprimento méaximo de 630 ou 700mm, peso maximo
de 25 ou 30kg, momento maximo de 34,3Nm e trocador automético de ferramentas com tempo de troca "ferramenta- ferramenta” de 2,5s e "cavaco a cavaco" de 5,6s; dotada de: cone de fixagdo da ferramenta IO 50 ou HSK100; eixos X .Y, Z,
com guias lineares de rolos e fusos

de esferas de alta precisio e baixa emisso de ruidos; cabegote de alta velocidade e alto desempenho concebido para minimizar vibragdes e deformagao térmica, através de sistema de refrigeragao ao redor dos rolamentos do eixo drvore e do
motor incorporado "built-in", a0 mesmo tempo que proporciona répida aceleragio e
pesada; podendo ou ndo conter apalpador para medico de pegas "in-process”, com sistema de quebra de ferramenta e sistema de medico de i das

utilizar com i curto através de distancia entre o fuso e o centro do pallet reduzida para permitir usinagem

8477.10.19

053

Maquinas de moldar por injeg3o, de comando numérico, monocolor, para materiais termoplasticos, fechamento hidraulico com 2 placas, travamento com castanhas com aci hidraulico, com capacidade de injegdo ida entre

996 € 10.849¢, e forga de fechamento compreendida entre 450 e 1.400t, dotadas de interface para robd, 4 machos hidraulicos, no méximo 4 vélvulas pneumaticas, medidor de consumo de energia, portal frontal automatica como opcional e
sistema de bombas hidraulicas acionadas por servomotor.

8502.20.11

Grupos eletrogéneos de corrente alternada, de partida manual e/ou elétrica com motor de pistdo de ignigo por centelha a gasolina, com poténcia do motor entre 10 e 17CV, com cilindrada entre 360 e 483CC e poténcia geradora méxima entre
5,5 7,5kVA, e poténcia manual ou continua entre 5,1 e 6,9kVA, tensio de saida principal 110V ou 220V e auxiliar 110V ou 220V, com alternador com enrolamento de cobre para maior resisténcia térmica, com controle de tenso por AVR (Controle

eletrénico de tensao), voltimetro e disjuntor de protecio para corrente alternada, com ou sem saida auxiliar de corrente continua com 12V, com ou sem rele térmico de protecéo para corrente continua.

Art. 42 Os Ex-tarifarios listados no quadro abaixo, constantes do Anexo Unico da Resolugio Gecex n 780, de 28 de agosto de 2025, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

NCM

Ex

Descrigio

8422.30.29

062

Unidades funcionais para encher recipientes cilindricos (carpules) de medicamentos com capacidade ndo superior a 5mi, compostas de: Maquina automética para limpeza e secagem interna e externa de carpules com esteira de entrada de
alimentagéo manual, sensor de acimulo minimo, helicoidal de singularizagdo submersa, banho ultrassénico por dgua recirculada com bomba de recirculagao, filtro, sensores de pressio, temperatura e nivel de 4gua, elevador de carpules, sistema
de transporte circular com pingas e sensores para detecgo de carpule invertido, tubulagio e barra de agulhas em ago inox 316L para pulverizago de 4gua e ar comprimido com sensores de pressdo e valvulas automaticas, estago de aplicagdo
de silicone com tanque, esteira celular de saida, estagéo de rejeigdo, contador de carpules, manémetros, gabinete elétrico principal, controlador Iégico programavel, IHM grafica com tela tétil, alimentador ininterrupto de energia; Tanel para
secagem, esterilizagdo e despirogenizagio de carpules, com correia transportadora de 600mm, médulo de carregamento e pré-aquecimento, esteira principal de movimentagdo de carpules e correias laterais de ago inoxidavel AlS| 316L com
velocidade controlada, médulo de alimentagéo de carpules com pré-filtro, filtro esterilizante e ventilador,zona de pré-aquecimento com filtro esterilizante e ventilador com presséo diferencial monitorada, zona de esterilizagdo de 3 seges com
médulos filtros esterilizantes e venti com pressio diferencial monit zona de

de 2 secBes com para esterilizagao, trocadores de calor para resfriamento de carpules, filtro esterilizante e ventilador com press3o diferencial monitorada, vélvulas, divisérias ajustaveis, sensores de temperatura,
conexdes e contados de particulas, partigdo gs-impermedvel automatica, gabinete elétrico principal, controlador Idgico programével, IHM com tela tatil; Maquina automética de enchimento e fechamento de carpules com mesa vibratoria de

entrada, rod la para singularizagdo dos carpules, transp helicoidal de entrada, estagdes de classificago por panela vibratdria para fornecimento e inserao de rolhas com controle da profundidade ajustavel, sensor de presenca de
rolhas, vagdes de transporte com transferéncia controlada por servomotor, barrilete de distribuigao de produto com sensor de presso, duas estagBes de enchimento com vélvulas automticas, a primeira por relago de tempo-pressao para pré
envase e a segunda para complemento do volume total por sensor de nivel, acionador de agulhas de envase com servomotor e came, estages de fornecimento e crimpagem de tampas, disco de teste de luvas sem fio, contadores dos objetos
processados com separagao de objetos bons e ruins, sistemas de detecgdo com monitoramento de falhas, transportador de saida por helicoidal, painel elétrico, CLP, IHM com tela tatil, gabinete de controle independente com monitoramento de
Isolador para teste atico de e inagdo de ambiente com perdxido de hidrogénio, grau
laminar ional de ar e de vaporizagdo na zona de processo, unidades de ventilago e filtrago do ar com filtro HEPA

classe de sala limpa 5, ¢ unidades de do ar (fanwall), de do ar, de fluxo

, 3 bombas de vécuo, porta dupla de ia, sensores de de pressio diferencial, de umidade, de baixo e alto nivel e de concentragdo méxima para H202 com alerta ptico e sonoro, bombas de circulago,

dispositivos de seguranga de portas, portas de luvas com barreira de luz, portas para transferéncia asséptica de material, vlvulas, célula de carga, alimentador ininterrupto de energia, cmeras de rede para monitoramento das funcdes, gabinete
elétrico principal, controlador 16gico programavel e IHM com tela tatil; Camara de descontaminagdo automitica de material com peréxido de hidrogénio e transferéncia para sistema de barreira adjacente, com porta para entrada de material com
luva inclusa e selo inflével duplo para vedagdo, vaporizador de H202, filtro, ventilador, bomba de vécuo, aquecedor de ar, portas de transferéncia duplas, sensores de temperatura, de pressdo, de umidade, de fluxo, de proximidade, de

50 de H202, balanca, vlvulas, conversor catalitico de exaustiio, IHM com tela tati, gabinete elétrico principal, controlador légico ivel e icagio com sistema de moni ; por montar.

8443.13.90

Impressoras rotativas "offset" para tampas plasticas de até 4 cores, com capacidade de até 300.000tampas/h, compostas de sistema de alimentag&o com tremonha motorizada com capacidade de até 600 litros, transportador, selecionador de
tampas, sistema de rejeigio e mesa giratoria; sistema automético de pré-tratamento de chama, com 2 queimadores; tambor rotativo; sistema de cura UV(HG); com ou sem sistema de inspegdo de tampas; transportadores; controle Iogico
programével (CLP) e Interface Hi Méquina (IHM).

8462.26.00

c Bes de maquinas e para puncionar vigas U em ao laminado, com resisténcia méxima a tragéo de 800N/mm?, espessura méx. 12mm, peso méx. 600kg, tolerancias na posigdo dos furos (X alma £0,4mm, Y alma £0,4mm,
Zflanges £0,4mm, diametro do furo -0/+0,3mm, didmetro do furo de saida + 1,5mm), podendo puncionar 2 vigas simultaneas e 1 viga na alimentagao, vigas segdo constante (comp. méx. 12.000mm, larg. max. 340mm, flange direita méx. 100mm);
destinada a fabricag3o de chassis de caminhdo, com capacidade produtiva entre 229 e 285 vigas, tempo produtivo estimado entre 0,67 e 0,84s/furo, 1 sistema de medigéo por meio de codificadores lineares para ajustes das vigas, CLP "display"
TFT 23 para a operagio(HMI), compostas de 5 unidades de perfuragdo conforme segue: 1 transportador elétrico de rolos de entrada da via U; 1 alimentador deslizante de entrada, velocidade méx. 40m/min. precisio de posigo + 0,1mm; 1 unidade
de perfuragdo hidraulica de 1.000kN para alma, podendo montar 10 pungdes com didmetro méx. 21mm, capacidade para perfurar 2 furos de didmetro 15,5mm em distancia de SOmm, resisténcia & tragio maxima de 800N/mm?, velocidade méx.

de deslocamento 30m/min, possui de 400mm e 1 unidade de perfuragdo hidraulica de 1.000kN para alma, podendo montar 10 pungdes com didmetro max. 21mm, possui movimento transversal; 1
i deslizante intermedi

io por meio de grampo acionado por 1 servomotor elétrico; 1 unidade de

perfuragio hidréulica de 1.000kN para flange, podendo montar 8 didmetros diferentes méx. 21,9mm, velocidade méx. de deslocamento 10m/min; 1 Unidade de perfuragdo hidraulica de 2.000kN para alma, podendo montar 10 didmetros
diferentes max.65mm, velocidade max. de 30m/min, possui vertical e 1 unidade de perfuragdo hidrulica de 1.000kN para a flange direita, podendo montar 8 diametros diferentes méx. 21,9mm, velocidade

méx. de deslocamento na dirego Y 180 m/min, possui vertical e deslizante de saida; 1 transportador de saida para a remogéo das vigas perfuradas; 1 transportador de sucata para as unidades de perfuragdo;

1 grupo hidréulico para o acionamento das unidades de perfurago com resfriador de éleo composto: 1 motor elétrico, 1 bomba, 1 filtro de éleo de alta presséo, 1 vélvula de seguranga, 1 vélvula de ventilagéo automatica, 1 tanque de éleo
com controle de controle de nivel elétrico, elemento de e resfriador de dleo.

8530.10.90

019

Aparelhos elétricos de comando tipo caixas de conexdes de vias férreas i de TCB (trackside box) para sistemas de detecgo de vias livres ou ocupadas, especificados para uso externo (outdoor) em faixa de temperatura

de operagdo de -40 a +70 graus celsius e em conformidade com o nivel de integridade de seguranca SIL 4, contendo médulos de ajustes podendo operar em uma das duas faixas de frequéncias sendo faixa de 4,75 a 6,25kHz preferencialmente

em 4reas de pista ou faixa de 9,5 a 19,5kHz preferencialmente em dreas de estagao, podendo conter juntas de separagdo elétrica, protetores de surtos para tensdes inferiores a 800V, modulos resistor de ajuste independente de frequéncias e

completo.

Art. 52 Esta Resolugdo entra em vigor sete dias apds a data de publicagdo.

GERALDO JOSE RODRIGUES ALCKMIN FILHO
Presidente do Comité

ANEXO |
8407.21.90 063
8407.29.90 036
ne M Ex 8407.90.00 004
s :
8207.30.00 008 8407.90.00 066
8207.30.00 035 8407.90.00 069
8207.30.00 040 £407.9000 070
8207.30.00 058 8407.90.00 071
8207.30.00 069 8407.90.00 072
8207.30.00 070 8407.90.00 079
8207.30.00 072 8407.90.00 080
402.19.00 010 8408.10.10 o001
8402.19.00 012 8408.10.90 061
402.19.00 013 8408.10.90 062
402.19.00 014 408.10.90 063
8402.90.00 003 8408.10.90 084
404.10.10 005 8408.10.90 116
8406.90.19 002 8408.10.90 117
8407.21.10 001 8408.10.90 18
8407.21.90 051 8408.10.90 121
8407.21.90 052 8408.10.90 123

PRESIDENCIA DA REPUBLICA * CASA CIVIL » IMPRENSA NACIONAL

LUIZ INACIO LULA DA SILVA RUI COSTA DOS SANTOS AFONSO OLIVEIRA DE ALMEIDA
Presidente da Repiblica Ministio de Estado Chete da Casa Civil Diretor-Geral da Imprensa Nacional

DIARIO OFICIAL DA UNIAO

Em circulagdo desde 1° de outubro de 1862

LARISSA CANDIDA COSTA ALEXANDRE MIRANDA MACHADO

Coordenadora-Geral de Publicagao, Produgao e Preservagao Coordenador de Publicagao do Diario Oficial da Uniao

SECAO 1  Publicagao de atos normativos
SECAO 2 Publicacao de atos relativos a pessoal da Administracao Priblica Federal
SECAO 3 ¢ Publicacao de contratos, editais, avisos e ineditoriais

www.in.gov.br ouvidoria@in.gov.br
SIG, Quadra 6, Lote 800, CEP 70610-460, Brasilia - DF
CNPJ: 04196645/0001-00 Fone: (61) 3411-9450
Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico 2 Documento assinado digitalmente conforme MP ne 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
S|

http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152025120500002 que institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil. BI@
=%



