DIARIO OFICIAL DA UNIAO - Segao 1 ISSN 1677-7042 N2 245, quarta-feira, 24 de dezembro de 2025

8477.20.10

Extrusoras conicas de parafuso duplo com comprimento de 4.100 a 6.000mm, largura de 1.040 a 1.600mm, altura de 2.250 a 2.610mm e altura central de 1.000 a 1.200mm, destinadas & extrusdo de policloreto de vinila (PVC),
com capacidades nominais de produgdo de 175 a 900kg/h de madeira plastica, velocidades de rotagdo de 0 a 40rpm, cilindros de parafusos formados pela liga metdlica 38CrMoAIA, com dureza superior a 900HV e profundidade
de camada endurecida de 0,5 a 0,8mm apds o processo de aplicagio de nitrito, dotadas de: zona de composta por de aluminio em até 6 seges com poténcia total menor ou igual a 78kW;
sistema de alimentagdo para o material pléstico formado por tremolha de ago inoxidavel com a presenca de parafuso duplo, motor de poténcia de 0,75 a 2,2kW e inversor para controle de fluxo, sistema de controle elétrico
opcional e sistema principal formado por motor de corrente alternada (AC) com poténcia entre 37 e 110kW e tensio de 380V/50-60Hz

31/12/2027

8477.20.10

Combinagdes de méquinas para co-extrusdo, para produo de filmes plsticos multicamadas de alta barreira com camadas de PET, PET Adesivo, PA, EVOH, PA Adesivo, PE e PE-Peel; dotadas de sistema de secagem de 3.500
m?/h com capacidade de 10.500 litros e sistema de transporte a vicuo com sistema de alimentagio e dosagem; compostas de: 6 extrusoras para 9 camadas; capaz de produzir filmes com espessuras entre 75 e 300micras, com
largura de até 1.800mm e capacidade mecanica méxima de 250m/min.

31/12/2027

8477.20.90

159

Méquinas co-extrusoras autométicas para produgdo de perfis de pneus de caminhdes e 6nibus com diferentes compostos de borracha no mesmo perfil, para a produgdo de perfis com dimensBes méximas iguais a 500 x 30mm,

com extrusora superior com diametro de rosca igual a 120mm, extrusora intermedidria com didmetro de rosca igual a 200mm e extrusora inferior com diametro de rosca igual a 200mm, cabegote de co-extrusdo, sistema de
lubrificagao das extrusoras, dispositivo hidraulico para troca/manuseio dos conjuntos porta-ferramenta e matriz, um conjunto de ferramental de extruso, unidade hidraulica, sistema de controle e gerenciamento automatizado
com controlador I6gico programével (CLP), quadro elétrico e painel de interface IHM (Interface Homem Maquina) "touch-screen".

31/12/2027

8477.30.90

Méquinas para moldar, por insuflagio, embalagens termoplasticas destinadas ao processo de envase a quente de pasteurizados (95 Graus Celsius), com até 2 cavidades, para rosca com didmetro méximo de 110mm, corpo méximo
de 150mm e capacidade méxima de 4L, dotadas de sistema com 2 estagios de sopro independentes para tratamento térmico da superficie do frasco, com sistema de alimentagdo e extragdo automaticos.

31/12/2027

8477.30.90

102

Méquinas para fabricagdo de tambores plésticos em polietileno de alta densidade (com material virgem e reciclado) de 220 ou 250L/sopromoldagem; com ciclo de 72s/pega; com unidade de fechamento de 90T; com cabegote
de extrusdo continua de 3 camadas; com moinho para rebarbas incluindo esteira de alimentagéo integrados ao sistema eletrénico de controle da mquina; com 3 silos de mistura e 3 silos para armazenamento de material moido;
com sistema de controle WDLS e PWDS (sistema eletrénico de controle com atuador de espessura radial do Parison) para controle eletrénico de espessura; com sistema de rebarbagdo automatico e linha de resfriamento

por meio de robo; teste de e periféricos que integram o sistema Gnico de produgdo.

31/03/2026

8477.59.11

Prensas verticais com 4 colunas, para uso na moldagem de pegas automotivas de borracha por do, forca de de 2.450kN (aproxi 250t) , pressdo de trabalho: 206bar (210kg/cm2), didmetro do
pistdo principal de 400 a 457,2mm, curso méximo do pistdo de 300 a 500mm, poténcia das resisténcias 28,1kW, volume do reservatdrio de 6leo 390L, dotadas de: estrutura principal, base da prensa, unidade hidraulica, sensores,
Ges 570 x 610mm.

controlador I6gico programével (CLP) e tela "touchscreen", motor elétrico principal de 10HP x 6 polos , platés de

31/12/2027

8477.80.90

684

Méquinas para a fabricagéo de sacos com vélvula topo ou de boca aberta a partir de filme a base de resina de polietileno e/ou ou de até 9 camadas, com selagem por calor, sem a adigdo
de adesivos, com capacidade de produgdo de até 120sacos/min, para fabricagdo de sacos com dimensdes de largura entre 25 e 60cm, e largura de fundo de 8 a 18cm, dotadas de: desbobinador primério simples, ferramenta
de abertura do tubo, dispositivo de corte transversal, selegdo de modo de operagdo sacos valvulados/sacos boca aberta, sistema de transferéncia, sistema de transferéncia com estagdo de abertura de fundo e estagdo de
fechamento de fundo, correia de fixagéo do fundo, ajuste transversal motorizado, unidade de vélvula com desbobinador simples, controle do dimensional das vélvulas, unidade de folhas de reforgo com desbobinador simples,
controle de tensio para desbobinador de vlvula e folha de reforgo, esteira de rejeigo, esteira aceleradora, entrega de pacotes, carcaga de protegdo, unidade de controle de temperatura, instalago elétrica, dispositivo para
produgo de sacos com vélvula topo, modelo bolso, controlador I8gico programavel (CLP).

31/12/2027

8477.80.90

Combinages de méquinas para fabricagdo de seringas plasticas hipodérmicas descartaveis de 1ml, "luer lock" ou "luer slip", com ou sem agulha, com ou sem protetor de seguranga, com émbolo regular ou émbolo LDS, compostas
de: méquina de pintura da escala com alimentaao automética, rolo de cliché de aco, rolo de transferéncia de tinta de silicone, estagdo de secagem de tinta, estagdo para aplicagdo de silicone, comunicagdo automatica com a
lisha de montagem, protegdes de seguranca e sistema de exaustio; mquina de montagem com alimentagdo automtica para a haste, émbolo, ciindro e agulha, estago de inspecdo para cimera digita, estagdo para retiada
automatica de pegas com defeito com protecdes de ; com itica de seringas com agulhas normais, seringas com agulha de seguranca ou seringas sem agulha, com protegdes de seguranga,
com sistema de impressdo de lote, coletor de refile a vécuo e sistema de facas.

31/12/2027

8477.80.90

784

Unidades funcionais para fabricagéo de assentos e encostos de bancos de veiculos automéveis em espuma flexivel de poliuretano, por meio de processos continuos, com capacidade maxima de produgdo de 1.000 assentos ou
encostos por dia e a utilizagdo de 4 componentes quimicos, sendo 1 isocianato (densidade de 1,20g/cm3) e 3 poliol (densidade de 1,02g/cms3), formadas por: Combinagio de maquinas para dosagem, mistura e bombeamento
de espuma liquida de poliuretano de alta pressio, com capacidade méxima de 972cm3/s de mistura dos componentes quimicos, composta de: 4 tanques para armazenagem de componentes quimicos, fabricados com parede
dupla para controle de temperatura com dgua ndo pressurizada e isolamentos externos feitos com mantas em fibra mineral laminadas em aluminio e i em chapa de ago cada um com idade maxima

para 250litros, pressdo de operago de 4bar, painel de controle i rmorregulador com i (6kW) e sistema de refrigeragdo com dgua refrigerada & 14 graus celsius, agitador com motoredutor com
poténcia de 0,25kW e rotagdo de 50rpm, sondas de medigao, unidade de condicionamento, vlvulas e filtro de linha; 04 trocadores de calor para operagdo em alta pressio, com capacidade de refrigeragdo de aproximadamente
18kW a uma temperatura da dgua de resfriamento de 10 a 14 graus celsius; 4 para éncia ica de

componentes quimicos, a partir de tambor ou recipiente de armazenagem externo (fungdo de "backup" dos tanques de ar cada um com magnético, bomba, linha de enchimento, tubo e conexdes;
equipamento de secagem por ar comprimido, com vazio méxima de ar de 180litros/min, ponto de orvalho da pressdo de -25 graus celsius e pressio de trabalho méxima de 12,5bar; unidade de resfriamento tipo "Chiller", com
capacidade de refrigeragao de aproximadamente 80kW e temperatura de fluxo de 15 graus celsius; 3 linhas de alta pressao para dosagem dos poliol, cada uma com bomba dosadora com acoplamento magnético e vazdo maxima
na saida de 780cm3/s, motor trifésico AC com poténcia de 18kW e rotagdo de 1.800rpm, filtro de linha acionado por motor, controle de frequéncia para ajuste automitico da formulagdo dos poliol, pressostatos eletrdnicos,
vélvula, sistema de recirculagdo de baixa pressdo e tubulagdes; linha de alta pressdo para dosagem de isocianato, com bomba dosadora com acoplamento magnético e vazio méxima na saida de 324cm3/s, motor trifésico AC
com poténcia de 9kW e rotagdo de 1.800rpm, filtro de linha acionado por moto com acoplamento magnético, controle de

frequéncia para ajuste automitico da formulagio do isocianato, medidor de vazdo (volumétrica), pressostatos eletrnicos, valvula e tubulagdes; 3 medidores de fluxo (volumétrico) para os poliol; 4 bombas de alimentagdo de
componentes quimicos; estagdo de ar comprimido com reservatério; agregado hidréulico com poténcia méxima de 22kW; unidade de lavagem do cabegote de mistura com bomba de lubrificante e linhas de conexéo; cabegote
de mistura de poliuretano em alta pressdo com 4 injetores ajustaveis, sensor de pressdo e de temperatura, linhas flexiveis de alimentagdo e retorno dos componentes quimicos para o cabegote e tubulagdes de aco; painel de
controle com "interface” com 16 entradas digitais e 8 saidas digitais disponiveis, sistema de controle e andlise de dados de processo com controlador Iégico programével (CLP), painel de "interface” homem-maquina (IHM) com
"display" sensivel ao toque TFT com pixels graficos, roteador para sistema de manutencdo remota via internet, sistema de aquisicdo e avaliagdo de dados de processo com computador industrial, monitor TFT, teclado e mouse,
e dispositivo de refrigeragdo para gabinete; Combinagio de maquinas, em formato de carrossel, para injegdo de espuma flexivel de poliuretano,

para moldagem dos assentos e encostos de veiculos automdveis, composta de: unidade de e jtica do carrossel, com estruturas e quadros de conexdo em ago, equipamento de movimentagdo

do carrossel, acionado por motor e transmisso, equipamento de fornecimento de ar, energia e sinais para as maquinas e equipamentos, pista para movimentagdo dos carros porta-moldes, dispositivos de controle de temperatura
dos moldes, com de i de 36kW, da 4gua na faixa de 45 a 70 graus celsius (2 graus celsius) por circulagdo e presso da dgua de 3bar, equipamento para distribuicdo de 4gua, energia e ar

comprimido para os porta-moldes, painel de 4o elétrica e estrutura de
de 4 segundos; 4 carros porta-moldes (com expansdo para até 8 carros) com capacidade para acomodar 2 moldes individuais com peso méximo de 600kg, suporte inclindvel, valvulas aticas e "tags" de r

e abertura do carro porta-molde; estrutura de fechamento do carro porta-molde fabricada em aco e tempo de fechamento

e enderegamento do carro; 4 estagdes de trabalho manuais para operagdes de limpeza e aplicagdo de em cada

molde, posicionamento de componentes metalicos e velcro no interior de cada molde, cura do poliuretano injetado e retirada do assento ou encosto pronto em espuma flexivel de poliuretano; robé industrial com capacidade
méxima de 120disparos (injegBes)/h e dotado de 6 eixos ou graus de liberdade, grau de protegdo IP67 e acompanhado de painel controlador e painel porttil de operagdo (teach pendant); dispositivos de seguranga para protegao
da drea de operagio; painel de controle com controlador légico programavel (CLP), sistema de refrigeragio por meio de permutador de calor dgua/ar, unidade de visualizagio e aquisigdo de dados com computador industrial,
monitor TFT, teclado e mouse.

31/12/2027

8477.80.90

785

Maquinas rebobinadeiras de filmes plisticos com sistema para reforgo dos filmes, com velocidade méxima de produgao de 1.000mt/min, dimetro maximo da bobina jumbo de 550mm, didmetro da bobina-mae do filme base
de 500mm, didmetro do rolo-mae do filme de reforgo dependente do tamanho e do nimero de tiras, com minimo de 20mm, aplicado em filmes com espessura entre 12 e 23 micras, com didmetro maximo de rebobinamento
de 280mm, com tensdo de alimentacdo de 400/440V, trifésico, 50/60Hz, dotadas de: e drives; 3
pré-estiramento para controle e ajuste de folga, sistema de estagdo para desenrolamento duplo (base e reforo), sistema de rebobinagem de contato com rolo especial revestido de borracha, tensio de rebobinamento ajustavel
através de rolo dangarino , do carregador cerca de 50 tubetes de papeldo de 2 polegadas e painel de operagdo de 10 polegadas, com tela de toque (touchscreen) colorida.

de ar com pressio de 7bar, 200 NI; elevador elétrico para carga da bobina jumbo, cilindro de

31/12/2027

8477.80.90

Méquinas & a0 de laminas de borracha reforgadas com fios de ago, para produgdo de lonas continuas utilizadas na fabricagéo de pneus, aptas ao processamento de laminas com espessura
compreendida entre 1,0 e 2,5mm, didmetro dos fios de ago compreendido entre 0,75 e 2,0mm, com légico pi avel (CLP), de: uma estaggo dupla de desbobinamento de laminas de borracha com
largura méxima igual 2 800mm, com sstema de separaco e rebobinamento de tecido de servigo isoante; estagio de corte transversal das laminas para formagéo de tiras de lona com largura compreendida entre 350 ¢ 1.000mr;

estagio de emenda das tiras de lona por sobreposigéo e compresso, capacidade maxima de jungdo de 17,5tiras/min (varidvel em fungdo do comprimento da emenda), com dispositivo de 30 de

31/12/2027

(pulmdo); estagdo de aplicagdo de tiras de reforco de borracha longitudinais, com dois de tiras; estagdo dupla de de lonas reforgadas, com aplicagio de tecido de servigo isolante.

8477.80.90

Equipamentos automaticos para a produgdo de laminas/folhetas de borracha reforadas com cordas metdlicas utilizadas na fabricaggo de pneus, dotados de: estagdo de pré-calandragem das cordas metdlicas com tracionador,
estabilizador/alinhador, guia-fio e prensador; calandra de quatro rolos de 1.000mm de largura e 500mm de didmetro, para a sobreposicdo de laminas/folhetas de borracha sobre as 2 faces das cordas metdlicas previamente
alinhadas, apta ao processamento de laminas/folhetas com largura maxima de 800mm, com sistema de gerenciamento automatizado das pressdes exercidas nas laminas "RC RUN SAFE PACK'; estagdo de pos-calandragem com
seis rolos resfriadores de 1.000mm de largura e 600mm de didmetro, ajuste de tensdo, cortador e pulméo com para api 40 metros; estaggo dupla de bobinamento de
Iaminas/folhetas de borracha reforgadas com cordas metdlicas, com aplicagdo de revestimento de servigo e/ou filme de polietileno e manipuladores de bobinas; dispositivo para troca de produto sem perda de material processado;
sistema de comando e controle com controlador I6gico programével (CLP) e sistema de gestdo com PC e software dedicado.

31/12/2027

8477.80.90

Méquinas rebobinadeiras de filmes plésticos, com velocidade de produgio de até 1.100m/min, comprimento da bobina jumbo de 2 x 450 a 550mm, com didmetro maximo da bobina jumbo de até 550mm, para trabalhar com
filmes com espessuras entre 12 e 35microns, didmetro maximo de rebobinamento de até 280mm, dotadas de: sistema de pré-estiramento ajustével através de controle digital e sem necessidade de manutengdo, com pré-
estiramento entre 100 e 400%; sistema duplo de desbobinamento, através de rolos especiais ; sistema de de filme pldstico, com ou sem tubetes (coreless); sistema de alinhamento automatico;
sistema para controle do didmetro final das bobinas; sistema para detecgdo automatica de buracos nos filmes; sistema para dobra da ponta do filme, com limites ajustéveis entre 5 e 10mm, podendo ser ajustado com a maquina
em operagdo; sistema para calculo estimado da espessura, considerando as informagGes da operagdo e sistema de comando e controle, com capacidade de realizar diagndsticos da operagdo e com tela de toque (touchscreen)

colorida.

31/12/2027

8477.80.90

Combinages de maquinas para produgdo continua de painéis ou telhas termoisolantes, do tipo sanduiche, com folha de ago pré-pintado, e alternativamente em aluminio, ago galvanizado ou ago inoxidavel, com nicleo de
poliuretano expandido, de largura compreendida entre 1.000 e 1.130mm, espessura compreendida entre 20 e 200mm e comprimento entre 2.000 e 16.000mm, compostas de: unidade para perfilamento de tiras de metal; unidade
para conformacio e prensagem do painel com poliuretano; unidade para fracionamento dos painéis e segdo "buffer" para disposicdo e organizagio da descarga dos produtos acabados, controlados por controlador légico
programével (CLP).

31/12/2027

8477.90.00

Conjuntos de roscas para maquinas extrusoras dupla conicas para trabalhar pléstico; conjunto de pegas com didmetros entre 65 e 188mm e 5 zonas de trabalho diferentes: zona de alimentagio, zona de barreira, zona de
plastificagdo, zona de blogueio e zona de extrusdo; formado por material base de 38CrMoAl com aumento de dureza provocado por processo de aplicagdo de nitreto com profundidade de 0,5 a 0,8mm; retidao de
0,015mm.

31/03/2026

8477.90.00

Cilindros para méquinas extrusoras dupla cénicas para trabalhar pléstico, com digmetro de 250 a 300mm e comprimento de 1.700 a 1.900mm; formado de 38CrMoAl com aumento de dureza provocado por processo de aplicagéo
de nitreto com de 0,5 a 0,8mm, i bimetalico zona de extrusdo bimetalica em aco nitretado ou aco SKD.

31/12/2027

8477.90.00

489

Conjuntos de roscas para maquinas extrusoras de monoroscas para coextrusdo de plastico policloreto de vinila, com parafuso com geometria de mistura tipo "Dulmadge’; cilindros da extrusora de parafuso unico (monorosca)
com didmetros entre 40 e 200mm; formados por 38CrMoAl para aumento de dureza; rosca com retiddo de 0,015mm e forro bimetdlico de carboneto de tungsténio produzido por processo de fundigdo giratdria.

31/12/2027

8477.90.00

490

Conjuntos de cilindros para maquinas extrusoras de parafuso tnico para coextrusdo de plastico policloreto de vinila (PVC), com produtividade de 150kg/h e parafuso com geometria de mistura tipo Dulmadge; cilindros da
extrusora de parafuso Gnico (monorosca) com didmetros entre 40 e 200mm; formados por 38CrMoAl com aumento de dureza (nivel de dureza Vickers maior que 900HV) provocado por processo de nitretagdo, com nitreto aplicado
com idade de 0,5 a 0,8mm.

31/12/2027

8477.90.00

498

Matrizes de alto fluxo utilizadas para coextrusdo de plastico ileno, com funggo de i fundido para de alta barreira, dotadas de: placas de distribuiggo de alto fluxo em ago inox, cabegote
de unificagdo dos extrusores em ago inox, barras roscadas e porcas de aperto e parafusos de ajuste de espessura de safda de polietileno fundido, com altura de 14% polegadas e didmetro de 13 polegadas, velocidade de produgdo
de 400kg/h, capacidade de produgdo de 230t/més

31/03/2026

8479.10.90

078

Méquinas para nivelamento, alisamento e acabamento de pisos de concreto, dotadas de um par de cabegotes com didmetros entre 900 e 1.600mm e equipados com pas metdlicas, discos metdlicos e/ou ferramentas para
polimento dotadas de diamante sintético aglomerados em resina, para realizagdo do trabalho através de rotagéo, com assento ajustavel para o operador, luzes de trabalho, controle por alavancas ou joysticks, ajuste de rotagdo,
ajuste de angulagio das pas e com motor a gasolina ou diesel com poténcia entre 20 e 75HP.

31/12/2027

8479.20.00

032

Sistemas automatizados de hidrdiise écida para determinagso de gordura, segundo meétodo Weibul-Stoldt; processos de adigio de reagente, destéo, sucsdo, lavagem e filragdo totalmente automatizados em sstema fechado;

em 3 médulos dveis e superficie de i com ias elétricas; sistema automético de aquecimento dos reagentes e da dgua de lavagem;
sem escape de fumos 4cidos, ndo sendo necessério utilizagdo em capela; sistema totalmente controlado via "software"; amostras solidas de 1 a 20g e liquidas até 50ml; capacidade ilimitada de métodos; vazo de 4gua de 5L/min;
pressdo da dgua de resfriamento de 0,5 a 10bar.

digestio de até 6 amostras

31/12/2027
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