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59. Inicialmente, cumpre reiterar que a validagdo das informagdes fornecidas
pelas partes interessadas encontra respaldo no art. 52 do Decreto n2 8.058, de 2013, que
atribui a autoridade investigadora o dever de verificar a corre¢do dos dados submetidos,
sendo a verificagdo in loco o instrumento regularmente utilizado para esse fim. Os
procedimentos adotados seguem rito padronizado e previsivel, conforme estabelecido nos
arts. 175 a 178 do referido Decreto e no roteiro de verificagdo previamente encaminhado
a empresa.

60. Fator essencial ao adequado desenvolvimento da verificagdo consiste na
delimitagdo prévia dos dados a serem validados. Desde a solicitagdo de anuéncia para a
realizagdo da verificagdo in loco, a empresa foi informada de que o escopo da andlise
abrangeria exclusivamente os dados formalmente reportados nos Apéndices exigidos pela
autoridade investigadora.

61. Nesse sentido, o fornecimento de base de dados apresentada de forma
apartada, sem explicitagdo de sua natureza, finalidade ou vinculo com os Apéndices
submetidos, ndo configura prestagdo adequada de informagdo para fins de validagao. Ainda
que tal base tenha sido disponibilizada nos autos, a auséncia de integragdo formal e de
explicagdo tempestiva impede sua consideragdo como parte da base informacional
validavel.

62. Ressalte-se que, nos termos do art. 175, 8§ 52 e 72, do Decreto n®
8.058/2013, ndo sdo admitidas alteragdes substanciais dos dados a serem verificados ap6s
o envio da solicitagdo de anuéncia para a verificagdo in loco, sendo facultada apenas a
apresentagdo, antes do inicio dos trabalhos, de esclarecimentos ou pequenas corre¢des
voluntarias sobre informagBes jd submetidas. A tentativa de reclassificagdo posterior da
referida aba como "Apéndice complementar" ndo supre a auséncia de reporte adequado
no momento processual oportuno.

63. Ademais, a verificagdo in loco identificou que a base de dados apresentada
de forma desvinculada continha registros de vendas do produto similar, o que afasta a
alegagdo de que se trataria exclusivamente de meros registros acessorios. A constatagdo de
vendas ndo reportadas nos Apéndices compromete, de forma objetiva, a confiabilidade da
base informacional apresentada.

64. Ainda que a empresa alegue que o impacto quantitativo dessas operagdes
seria reduzido, cumpre destacar que a verificagdo in loco se apoia, por sua propria
natureza, em procedimentos de amostragem. A confiabilidade da totalidade dos dados
depende, portanto, da integridade, exaustividade e coeréncia dos registros verificados. A
identificacdo de vendas ndo reportadas inviabiliza a utilizagdo da base como um todo para
fins de determinagdo de mérito.

65. Por fim, esclarece-se que a decisdo de desconsiderar os dados apresentados
ndo pressupde juizo acerca da intencionalidade das inconsisténcias identificadas, mas
decorre de critério objetivo adotado por esta autoridade investigadora, segundo o qual
apenas informagbes completas, adequadamente reportadas, tempestivas e verificdveis
podem ser utilizadas no curso da investigagdo, nos termos do art. 180 do Decreto n?
8.058/2013.

66. Pelo exposto, reitera-se a decisdo pela exclusdo dos dados da AMB
daqueles considerados para fins da analise de dano da presente investigacdo.

1.9.2. Dos produtores/exportadores chineses

67. As verificagdes in loco nas empresas Hebei Yanshan Iron and Steel Group
Co., Ltd. (Yanshan), na cidade de Qian'an, na China; e Baosteel Iron & Steel Co., Ltd.
("Baosteel"), em New Jersey, nos Estados Unidos, estdo previstas para os periodos de 22
a 23 de janeiro de 2026 e 9 a 10 de margo de 2026, respectivamente.

1.9.3. Do terceiro pais

68. Por sua vez, a verificagdo in loco na empresa CSN LLC, sediada nos Estados
Unidos, esta prevista para ocorrer nos dias 12 de 13 de margo de 2026.

1.10. Do pedido de audiéncia

69. Nos termos do art. 55, §1°2 do Decreto n? 8.058, de 2013, a
produtora/exportadora Hebei Yanshan e a ABIMAQ apresentaram pedido tempestivo de
audiéncia, para tratar dos seguintes temas:

a) Metodologias de apuragdo do valor normal e das margens de dumping;

b) Auséncia de dano a industria doméstica;

c) Auséncia de nexo de causalidade e outros fatores causadores de dano; e

d) Riscos associados a eventual aplicagdo de direito antidumping provisério.

70. Cumpre informar que a audiéncia solicitada sera realizada no dia 24 de
fevereiro de 2026.

1.11. Da prorrogagdo da investigagdo

71. Dado o volume e a complexidade das informagdes apresentadas pelas
partes interessadas, e em razdo da necessidade de se validarem as informagdes prestadas,
faz-se necessario prorrogar, por até oito meses, a partir de 3 de outubro de 2025, o prazo
para conclusdo da presente investigagdo.

1.12. Dos prazos da investigagdo

72. Sdo apresentados no quadro a seguir os prazos a que fazem referéncia os
arts. 59 a 63 do Decreto n2 8.058, de 2013, conforme estabelecido pelo § 52 do art. 65 do
Regulamento Brasileiro. Recorde-se que tais prazos servirdo de parametro para o restante
da presente investigagdo:

Disposigdo legal Prazos Datas previstas
Decreto n® 8.058, de 2013
art.59 Encerramento da fase probatéria da 21 de abril de 2026
investigacdo
art. 60 Encerramento da fase de 11 de maio de 2026

manifestagdo sobre os dados e as
informacdes constantes dos autos

art. 61 Divulgagdo da nota técnica contendo [10 de junho de 2026
os fatos essenciais que se encontram
em andlise e que serdo considerados
na determinacdo final

art. 62 Encerramento  do  prazo  para 30 de junho de 2026
apresentagdo das manifestagdes finais
pelas partes interessadas e
encerramento da fase de instrugdo do
processo

art. 63 Expedigdo, pelo DECOM, do parecer 20 de julho de 2026
de determinacédo final

Elaboragdo: DECOM

2. DO PRODUTO E DA SIMILARIDADE

2.1. Do produto objeto da investigagdo

73. O produto objeto da investigagdo sdo os produtos laminados planos, de
ferro ou de ago ligado ou de ago ndo ligado, laminados a quente, ndo folheados, nem
chapeados, nem revestidos, de qualquer largura, na forma ndo enrolada, de espessura
inferior a 4,75 mm, ou na forma em rolo, de qualquer espessura, comumente classificados
nos subitens 7208.10.00, 7208.25.00, 7208.26.10, 7208.26.90, 7208.27.10, 7208.27.90,
7208.36.10, 7208.36.90, 7208.37.00, 7208.38.10, 7208.38.90, 7208.39.10, 7208.39.90,
7208.40.00, 7208.53.00, 7208.54.00, 7208.90.00, 7211.13.00, 7211.14.00, 7211.19.00,
7211.90.10, 7211.90.90, 7225.30.00, 7225.40.90, e 7226.91.00 da Nomenclatura Comum do
Mercosul (NCM), doravante denominados como "produtos planos laminados a quente" ou
"laminados planos a quente", quando originarios da China.

74. Apos solicitagdo de esclarecimentos quanto ao escopo do produto, em
resposta ao pedido de informagdes complementares a peti¢do inicial, as peticionarias
informaram que estdo dentro do escopo do produto objeto da investigagdo:

a) os produtos acabados ou beneficiados empregados em maquinarios e
constituidos de ago, tais como fitas, placas, chapas, barras, ldminas, discos, tiras, cintas,
rolos, tampas etc.;

b) os produtos temperados, decapados, oleados, polidos, jateados, brilhantes e
aqueles com dxido de zinco;

c) os produtos laminados a frio com relaminagdo a quente;

d) os produtos de ago-mola; e

e) as bobinas de ago para fabricagdo de lima para enxada.

75. Ainda, segundo informagdes das peticiondrias, os produtos laminados
planos a quente a seguir estdo excluidos do escopo do produto objeto da investigagdo:

a) Os agos inoxidaveis (agos com ligas contendo, em peso, 1,2% ou menos de
carbono e 10,5% ou mais de cromo, com ou sem outros elementos), comumente
classificados na posigdo 7219 da NCM e seus subitens;

b) Os agos ao silicio, denominados "magnéticos", sendo estes os agos,
comumente classificados na subposi¢cdo 7225.1 da NCM e seus subitens, contendo, em
peso, 0,6% no minimo e 6% no maximo de silicio e 0,08% no méaximo de carbono e
podendo conter, em peso, 1% ou menos de aluminio, com exclusdo de qualquer outro
elemento em proporgdo tal que lhes confira as caracteristicas de outras ligas de agos; e

c) Os agos-ferramenta, comumente classificados no subitem 7225.40.10 da
NCM, e os acos de corte rapido, sendo estes os agos contendo, com ou sem outros
elementos, pelo menos dois dos trés elementos seguintes: molibdénio, tungsténio e
vanadio, com um teor total, em peso, igual ou superior a 7% para o conjunto desses
elementos, e contendo 0,6% ou mais de carbono, e de 3% a 6% de cromo, geralmente
classificados no subitem 7225.40.20 da NCM.

d) Os produtos ndo planos, tais como perfis, flanges, blocos, abragadeiras, anéis
forjados, puxadores, cilindros, cordas, telas e peliculas, exceto blanks cortados nas formas
especificadas, que estariam dentro do escopo do produto;

e) Os produtos galvanizados, trefilados, em latdo banhado com estanho e
pintados; e

f) Os produtos de ago aluminizado.

76. As principais caracteristicas dos produtos laminados planos a quente sdo
provenientes da composi¢do e do processamento do ago.

77. O ago pode ser definido como uma liga de ferro com aproximadamente
1,8% de carbono, contendo ainda alguns outros elementos residuais, tais como enxofre,
fosforo, silicio e manganés, provenientes do processo de produgdo. Podem ainda ser
adicionados outros elementos de liga, tais como niquel, boro, cromo, nidbio, vanadio,
titanio, molibdénio e manganés, os quais sdo comumente utilizados para adequar as
propriedades mecanicas do produto as necessidades de determinadas aplicagGes
especificas, como, por exemplo, aplicagdes estruturais, vasos de pressdo, tubos para
gasodutos e oleodutos e produtos para prospecgdo de petréleo, bem como produtos para
a inddstria automotiva.

78. Além das medidas dimensionais, sdo igualmente importantes as
propriedades mecénicas do produto objeto da investigagdo. Estas sdo definidas pela
composi¢do quimica do ago, modificada através da adigdo de elementos de liga e por
alguns fatores vinculados ao seu processamento no laminador.

79. Diz-se que um acgo ¢é ligado quando contém, em peso, um ou mais dos
elementos a seguir discriminados, nas proporgdes indicadas:

- teor de aluminio igual ou superior a 0,3%;

- teor de boro igual ou superior a 0,0008%;

- teor de cromo igual ou superior a 0,3%;

- teor de cobalto igual ou superior a 0,3%;

- teor de cobre igual ou superior a 0,4%;

- teor de chumbo igual ou superior a 0,4%;

- teor de manganés igual ou superior a 1,65%;

- teor de molibdénio igual ou superior a 0,08%;

- teor de niquel igual ou superior a 0,3%;

- teor de nidbio igual ou superior a 0,06%;

- teor de silicio igual ou superior a 0,6%;

- teor de titdnio igual ou superior a 0,05%;

- teor de tungsténio igual ou superior a 0,3%;

- teor de vanddio igual ou superior a 0,1%;

- teor de zirconio igual ou superior a 0,05%; ou

- teor igual ou superior a 0,1% de outros elementos, exceto enxofre, fosforo,
carbono e nitrogénio (azoto), individualmente considerados.

80. As principais caracteristicas mecanicas dos agos sdo o limite de elasticidade
(ou de escoamento), o limite de resisténcia (ou de ruptura) e o alongamento, definidos por
meio de um ensaio de tragdo padronizado, no qual um corpo de prova do produto é
submetido a um esforgo de tragdo até a sua ruptura.

81. Os limites de elasticidade constantes das descrigdes de alguns subitens da
NCM ndo sdo especificados por todas as normas técnicas, nem a totalidade das
caracteristicas de resisténcia mecanica, restritas aos limites de resisténcia (ou de ruptura)
ou ainda apenas as composi¢des quimicas. Os produtos laminados planos a quente
designar-se-iam como "Outros" dentre os subitens pertinentes da NCM nas hipdteses de
dissondncia com os parametros especificados na NCM ou auséncia das correspondentes
informagdes detalhadas.

82. Acerca do processo produtivo, enfatiza-se que os produtos laminados
planos a quente sdo resultado do processamento de varias matérias-primas, em especial
do minério de ferro e do carvdo. Na siderurgia, pode-se utilizar carvdo mineral ou
vegetal.

83. O carvdo exerce duplo papel na fabricagdo do ago. Como combustivel,
permite que se alcance a temperatura necessaria para a fusdo do minério (cerca de 1.5002
Celsius). Como redutor, associa-se ao oxigénio, que se desprende do minério com a alta
temperatura, deixando livre o ferro. O processo de redugdo do oxigénio do ferro para
ligagdo com o carbono ocorre dentro de um alto-forno. No processo de redugdo, o ferro
se liquefaz e passa a se chamar de ferro-gusa.

84. A etapa seguinte do processo é o refino, na qual o ferro-gusa é transferido
para a aciaria, ainda em estado liquido, para ser transformado em ago, mediante queima
de impurezas e adi¢es. O refino do aco se faz em fornos a oxigénio ou elétricos.

85. A terceira etapa é a de laminagdo: o ago, em processo de solidificagdo, é
deformado mecanicamente e transformado em produtos siderdrgicos, no caso, os produtos
laminados planos a quente.

86. O processo de fabricagdo dos produtos laminados planos a quente pode ser
sintetizado conforme a seguinte sequéncia:

a) Preparagdo da carga: grande parte do minério de ferro é aglomerada
utilizando-se cal e finos de coque. O produto resultante é denominado sinter. O carvdo é
processado na coqueria e transforma-se em coque;

b) Redugdo: as matérias-primas j& preparadas sdo carregadas no alto-forno. O
oxigénio aquecido a uma temperatura de 1.000 2C é soprado pela parte de baixo do alto-
forno. O carvdo, em contato com o oxigénio, produz calor que funde a carga metalica e dd
inicio ao processo de redugdo do minério de ferro em um metal liquido, o ferro-gusa (liga
de ferro e carbono com elevado teor de carbono);

c) Refino: aciarias a oxigénio ou elétricas sdo utilizadas para transformar o
ferro-gusa liquido ou sdlido e as sucatas de ferro e de ago em ago liquido. Nesta etapa,
parte do carbono contido no ferro-gusa é removido juntamente com impurezas. A maior
parte do aco liquido é solidificada em equipamentos de lingotamento continuo para
produzir semiacabados. A partir dos semiacabados (placas) sdo produzidos os produtos
laminados planos a quente; e

d) Laminagdo: os semiacabados (placas) sdo processados em laminadores e
transformados em uma grande variedade de produtos siderurgicos.

87. Ressalta-se que sucatas e escéria de aciaria e alto-forno podem ser
descartadas, vendidas ou reintroduzidas no processo produtivo.

88. O produto objeto da investigagdo pode atender a diversas normas técnicas
de fabricagdo, as quais, embora ndo sirvam para defini-lo, sdo Uteis para a indicagdo dos
requisitos de composigdo quimica, de propriedades mecanicas, de dimensdes e de
intervalos de tolerdncia aceitdveis. Entre as principais entidades normatizadoras, podem
ser citadas: APl - American Petroleum Institute; ASTM - American Society for Testing and
Materials; AS - Australian Standards; BS - British Standard; DIN - Deutsches Institut fur
Normung; EN - Euronorm; JIS - Japanese Industrial Standards; SAE - Society of Automotive
Engineers; e SEW - Material Especification by Organization of the German Iron and Steel
Industry.
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