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Egito Saint Gobain Glass Egypt; e Sphinx Glass 185,74
Demais 185,74
Emirados Arabes Unidos | Emirates Float Glass LLC 83,4
Demais 148,57
México Vitro Vidrio y Cristal, S.A. de C.V 139,60
Guardian Industries V.P.S. de RL de CV 0,00
Saint-Gobain México, S.A. de C.V. 347,27
Demais 359,30

Elaboragdo: DECOM

9. A Circular SECEX n2 35, de 03 de junho de 2020, diante de alegagdes de priorizagdo nas vendas para exportagdo e de aumento abusivos de pregos, apresentadas no Parecer
de Avaliagdo Preliminar de Interesse Publico SEI n? 8.437/2020 / ME, decidiu iniciar o processo de andlise de interesse publico.

10. A analise foi concluida, conforme Resolugdo GECEX n? 160, de 18 de fevereiro 2021, publicada no D.O.U. 19 de fevereiro de 2021, sem a suspensdo do direito antidumping
aplicado as importacdes brasileiras de vidros planos flotados incolores.

2. DA PRESENTE REVISAO

2.1. Dos procedimentos prévios

11. Em 18 de setembro de 2025, foi publicada no D.O.U. a Circular SECEX n? 69, de 17 de setembro de 2025, dando conhecimento publico de que o prazo de vigéncia dos direitos
antidumping aplicados pela Resolugdo GECEX n2 160, de 18 de fevereiro de 2021, publicada no D.O.U, de 19 de fevereiro de 2021, as importagdes brasileiras de vidros planos flotados
ipcolores, com espessuras de 2 mm a 19 mm, comumente classificadas no item 7005.29.00 da Nomenclatura Comum do MERCOSUL - NCM, origindrias da China, do Egito, dos Emirados
Arabes Unidos e do México encerrar-se-4 no dia 19 de fevereiro de 2026.

12. Adicionalmente, foi informado que as partes que desejassem iniciar uma revisdo deveriam protocolar peticdo de revisdo de final de periodo até, no minimo, quatro meses
antes da data de término do periodo de vigéncia do direito antidumping, conforme previsto no art. 111 do Decreto n2 8.058, de 2013.

2.2. Da peticdo

13. Em 25 de julho de 2025, a Associagdo Brasileira das Industrias de Vidro, doravante denominada ABIVIDRO ou peticionaria, protocolou, por meio do Sistema Eletronico de
Informac@es (SEl), peticdo para inicio de reviséo de final de periodo com o fim de prorrogar os direitos antidumping aplicados as importagdes brasileiras de vidros planos flotados incolores,
quando originarias da China, Egito, Emirados Arabes Unidos e México, consoante o disposto no art. 110 do Decreto n2 8.058, de 2013.

14. Em 4 de dezembro de 2025, foram solicitadas informagdes complementares aquelas constantes da peticdo, com base no §22 do art. 41 do Regulamento Brasileiro. A
peticionaria, apds solicitagdo tempestiva e devidamente justificada para extensdo do prazo originalmente estabelecido para resposta ao referido oficio, apresentou essas informagdes dentro
do prazo estendido, no dia 18 de dezembro de 2025.

2.3. Das partes interessadas

15. O Departamento, em atendimento ao estabelecido no art. 43 do Decreto n? 8.058, de 2013, identificou, por meio dos dados detalhados das importagdes brasileiras, fornecidos
pela Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB), do Ministério da Fazenda, as empresas chinesas, egipcias, emiradenses e mexicanas produtoras/exportadoras do produto objeto do direito
antidumping durante o periodo de revisdo de continuagdo/retomada de dano. Foram identificados, também, pelo mesmo procedimento, os importadores brasileiros que adquiriram o
referido produto durante o mesmo periodo.

16. De acordo com o § 22 do art. 45 do Decreto n? 8.058, de 2013, foram identificados como partes interessadas, além da peticionaria (ABIVIDRO), as produtoras do produto
similar doméstico (AGC, Cebrace, Guardian e Vivix), os produtores/exportadores estrangeiros das origens investigadas, os importadores brasileiros do produto objeto da revisdo no periodo
de revisdo de continuagdo/retomada de dano, os governos da China, do Egito, dos Emirados Arabes Unidos e do México.

17. [RESTRITO].

3. DO PRODUTO E DA SIMILARIDADE

3.1. Do produto objeto da revisdo )

18. O produto objeto do direito antidumping consiste nos vidros planos flotados incolores, com espessura de 2 mm a 19 mm, exportados pela China, Egito, Emirados Arabes
Unidos e México, comumente classificado no subitem 7005.29.00 da Nomenclatura Comum do Mercosul - NCM/SH.

19. A peticionaria informa que se trata de produto homogéneo cuja descri¢do corresponde aquela da classificagdo tarifaria na qual estdo classificados vidros de outras espessuras,
mas ndo estdo classificados outros produtos.

20. Ndo se incluem, nesse sentido, no escopo da revisdo os vidros planos flotados incolores:

i. com espessura inferior a 2,0 mm ou superior a 19 mm;

ii. refletivos ou espelhados;

iii. vidros com tonalidade (verde, bronze ou fumé, por exemplo); e

iv. vidros coloridos (bronze, fumé e outros) sdo corados na massa durante o processo de produgdo do float.

21. Conforme a peticiondria, os vidros planos flotados incolores sdo comumente produzidos pelo método de flotagdo Pilkington, o mais utilizado globalmente pelas industrias
produtoras, porquanto aproximadamente 90% da produgdo mundial de vidros planos adota este método. No entanto, os vidros planos podem ser igualmente produzidos pelo método de
impressado, oferecido ao mercado em chapas de vidros texturizadas, as quais sdo fruto da compressdo da massa vitrea entre rolos de metal ou, ainda, pelo processo de estiramento de chapas
de vidros, obtidas por meio de trés processos conhecidos: Fourcault, Colburn ou Libbey Owens.

22. O método Fourcault é feito por imersdo de bandeja de ceramica na massa de vidro contida no forno de fusdo, de onde se extrai a massa vitrea fundente por meio de uma
forma em formato de chapa, sendo esta estirada sobre os roletes, resfriada e recozida. A grande desvantagem deste processo é a exigéncia de as bandejas serem limpas semanalmente,
0 que acaba onerando, ndo sd pela higienizagdo em si, mas também pelo fato de a vida util destas ser pequena, devido ao seu manuseio constante.

23. Os métodos Colburn ou Libbey Owens trabalham inicialmente com estiramento vertical das chapas, que posteriormente sdo reaquecidas sobre roletes para se tornarem mais
maledveis, e sé apds este aquecimento as chapas sdo colocadas na posi¢do horizontal seguindo para o processo de recozimento. Esses métodos, todavia, por conta do contato das chapas
de vidro com os roletes, geram danos ao vidro e deficiéncias técnicas, que acabam onerando o produto final.

24. Por seu turno, no método Pilkington, as matérias-primas sao fundidas no forno, de onde saem em forma liquida para um sobrenado em piscina de estanho liquido. Ato
continuo, o produto segue para a galeria de recozimento, onde se solidifica a uma temperatura controlada.

25. A peticionaria pontuou ainda que a natureza amorfa do vidro gera varias limitagdes aos processos utilizados na sua fabricagdo. O vidro é obtido pela fusdo de uma mistura
de silica e outros dxidos, tendo a barrilha a fungdo de reduzir a temperatura de fusdo, também obtida pela utilizagdo de cacos de vidro. As matérias-primas mais comumente utilizadas no
processo de fabricagdo de vidro séo a silica, a barrilha, o calcdrio e a alumina.

26. Os processos produtivos na China, Egito, Emirados Arabes Unidos e México sdo semelhantes ao processo de fabricagdo do vidro plano no Brasil, pois o método desenvolvido
por Alastair Pilkington em 1952, e tornado publico em 1959, tem servido, desde entdo, de padrdo mundial para a fabricagdo de vidro plano de alta qualidade, permitindo indistintamente
a produgdo de vidros planos incolor, colorido e revestido.

27. O processo de fabricagdo inicia-se pela jungdo das matérias-primas (areia, barrilha, calcario, vidro reciclado e dolomita, entre outros) no chamado batch house, onde a
composicdo é pesada. Apds a pesagem, elas sdo misturadas e carregadas por esteiras até um pequeno silo, onde, por gravidade, sdo encaminhadas para um conjunto de carregadoras, cuja
fungdo precipua é abastecer o forno de fusdo com elevada precisdo, uma vez que este necessita ser alimentado de forma continua ininterruptamente 24 horas por dia, haja vista que
eventuais paralisagdes provocam danos a estrutura do forno, com consequéncias financeiras significativas.

28. O silo possui a fungdo de alimentar o forno de fusdo de forma continua, equilibrando o volume de materiais que nele ingressam e o de massa que dele escoa. A fusdo dos
materiais é feita a uma temperatura que gira em torno de 1.6002C. O forno de fusdo destina-se a transformar as matérias-primas injetadas em uma composi¢do vitrea homogénea na
temperatura ideal para conformagdo do vidro plano.

29. Os gases produzidos no processo industrial sdo nocivos a qualidade do vidro, por gerarem bolhas. Em razdo disso, as empresas adicionam matérias-primas afinantes na
composi¢cdo, de modo a gerar uma correta estabilizagdo e permitir que o vidro alcance temperatura a qual homogeneize quimicamente o material e elimine essas bolhas.

30. A massa que sai do forno de fusdo é derramada em uma piscina de estanho liquido, protegida por um ambiente controlado de hidrogénio e nitrogénio. Esse processo é
denominado de "float bath". O banho do material é controlado mecanicamente, de forma que a combinagdo da velocidade com a variagdo da temperatura leve a camada de vidro a se
solidificar. Devido a diferenca de densidade entre os materiais, cria-se uma lamina continua de massa vitrea, que flutua na camada de estanho, sendo tracionada por rolos ao longo de um
reservatdrio fechado a uma atmosfera controlada de hidrogénio e nitrogénio. Esse reservatério, a fim de manter o ambiente atmosférico, é aquecido por resisténcia elétrica, para garantir
que o vidro flotado resultante seja de qualidade dtica superior. A espessura do vidro tem relagdo direta com a velocidade de condugdo do vidro na linha de produgdo, pois quanto maior
for a velocidade, menor sera a espessura resultante. Um sistema de engrenagens laterais controla as dimensdes finais de espessura e largura almejadas.

31. Passada a fase do banho, a folha de vidro, com largura e espessura definidas, entra na "Galeria de Recozimento", um ambiente de temperatura controlada, oportunidade
em que as tensdes sdo aliviadas, a fim de trazer o vidro a uma temperatura ao redor dos 1202C. Superada a etapa de recozimento, a folha de vidro, entdo sélida, segue para um processo
de verificagdo de qualidade, realizada por scanners de inimeros feixes de raio laser que identificam eventuais falhas no produto.

32. Verificada a existéncia de algum defeito, a parte afetada do produto é refugada. Essa parte, entretanto, pode ou ndo ser aproveitada, dependendo do tipo de defeito
apresentado. Se rejeitada, a folha é triturada e os cacos sdo reintroduzidos no processo industrial na fase de mistura do alto forno. Nessa fase também sdo desprezadas as rebarbas laterais,
como também a parte prejudicada pelas roldanas de condugdo do vidro. A verificagdo eletronica tem o objetivo de garantir a qualidade de transparéncia e o brilho do vidro, evitando, assim,
a comercializagdo de produtos com pequenas bolhas, ondulagdes ou deformagdes perceptiveis, que reduzem o padrdo de qualidade almejado pelo produtor e pelo consumidor.

33. Apds aprovagdo de qualidade pelo sistema de scanners, a chapa de vidro segue em roletes para linha de recorte, onde é cortada em processo automdtico nas dimensdes
pré-programadas. Apos o corte, as chapas de vidro sdo empilhadas automaticamente em pacotes prontos para serem expedidos ou armazenados.

34. Ainda sob o aspecto industrial, vale mencionar que uma planta de flutuagdo opera continuamente entre 10 e 15 anos, quando entdo o forno é abafado e reformado. A
produgdo anual de um forno gira em torno de 6 mil quildmetros de vidro, com espessuras variando de 0,4 mm a 25 mm e larguras de até 4 metros.

35. Em sintese, o vidro é obtido pela fusdo de uma mistura de silica e outros déxidos, tendo a barrilha a fungdo de reduzir a temperatura de fusdo, também obtida pela utilizagdo
de cacos de vidro. As matérias-primas mais comumente utilizadas no processo de fabricagdo de vidro s&o a silica, a barrilha, o calcario e a alumina.

36. Quanto aos usos e aplicagdes, a peticiondria caracterizou o vidro plano flotado incolor como produto semimanufaturado, que sofre processamentos antes de chegar ao
consumidor. Os estagios finais sdo os de laminagdo, curvamento, gravacdo, biselamento, témpera, esmaltagem. O produto pode, outrossim, ser utilizado na fabricagdo de vidros insulados,
bem como na produgdo de espelhos, entre outras tantas utilidades. O vidro plano flotado incolor é consumido por uma infinidade de setores, dentre os quais se destacam:

v. Construgdo Civil: o vidro flotado é utilizado em coberturas, fachadas, guarda- corpo, escada, muros de vidro, pisos, sacada, porta, janela, box de banheiro, entre outros;

vi. Moveleiro e Decoragdo: o vidro flotado é utilizado em portas de armario, tampos de mesa, estantes, aparadores, balcdes, box, divisdrias, pias, vitrines, prateleiras, revestimento
de parede, entre outros;

vii. Transporte Rodoviario, Ferroviario e Maritimo: o vidro flotado é utilizado no transporte rodovidrio (carro, caminhdo, 6nibus e micro-6nibus), ferrovidrio (trem) e maritimo
(lancha, barco e navio) entre outros;

viii. Eletrodomésticos e eletronicos: o vidro flotado é vendido para estes setores em diferentes espessuras e cores, curvos, serigrafados, refletivos, baixo emissivos e duplos, sendo
utilizado em multiplas opgdes, entre elas em fogdes, geladeiras, maquinas de lavar roupa, refrigeragdo comercial;

ix. Aplicagdes especiais: o vidro flotado é utilizado na confecgdo de painéis de luz solar e de mddulos fotovoltaicos.

37. Dentre as caracteristicas dos vidros planos flotados incolores, a peticionaria pontuou tratar-se de produto amorfo e didfano, resultante da fusdo e posterior solidificacdo de
uma mistura de materiais inorganicos, e que apresenta as seguintes caracteristicas extrinsecas:

i. Transparéncia e elegdncia: o vidro pode ser transparente, o que lhe permite ser utilizado em automoéveis e edificagdes, entre outras fungdes (os produtos derivados que o
utilizam ganham uma imagem nobre, sofisticada e confiavel);

ii. Praticidade: o seu manuseio é fécil e pratico;

iii. Dindmico: devido as suas propriedades, o vidro original permite diversas combinagdes, o que garante a possibilidade de renovagdo constante;

iv. Reutilizavel: pode ser reaproveitado de diversas formas e em ambientes diferentes do original, quase como uma peca movel;

v. Impermeabilidade: por ndo ser poroso, funciona como uma barreira contra qualquer agente exterior como chuva, sol, vento, ou qualquer outra intempérie;

vi. Resisténcia: mudangas bruscas de temperatura, cargas verticais e umidade ndo sdo problemas para os vidros;

vii. Versatilidade: formas, cores e tamanhos sdo detalhes que fazem a diferenga no ponto de venda;

viii. Reciclavel: o vidro pode ser reciclado infinitamente, sem perda de qualidade ou pureza do produto, sendo utilizado como insumo na fabricagdo de novos objetos,
independentemente do nimero de vezes que o caco de vidro vai ao forno para ser reciclado.
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