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Unidades funcionais para descarregamento, armazenamento e dosagem de ingredientes em linhas industriais de panificagdo, de: Estagdes de descarregamento de ingredientes a partir

de "bighags", dotadas de tremonha de descarga, talha elétrica e cone vibratério com vibrador elétrico; Sistemas de transporte pneumtico para alimentagéo dos silos, dotados de compressor tipo

16bulo; Silos em tecido trevira antiestético com capacidades de 35T e com capacidades de 60t; Sistemas de pesagem da farinha (Silos) com células de carga, com capacidade até 60.000kg; Sistemas

de pesagem das tremonhas com células de carga com capacidade compreendida entre 150 e 250kg; Sistemas de transporte de ingredientes para os misturadores; Tremonhas para dosagem de

farinha e 4gua; Sistemas de dosagem de dgua com células de carga com idade de até 100kg; Mi com sistema de aspiragdo de pds; podendo conter ou ndo nos sistemas: tampas

de borracha, vlvulas, peneiras vibratérias, guilhotinas, distribuidores de produtos, roscas sem fim tubular com motor, desinfestadores centrifugos, pratos balanga, desferrizadores, sondas, filtros
e

tremonhas de coleta; vlvulas rotatérias tipo estrela, conversores de frequéncia, inversores de frequéncia, filtros, tubulagdes e estruturas; com painéis IHM sensiveis ao toque e gabinete elétrico
equipados com CLP (controlando toda a unidade funcional).
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CombinagBes de méquinas automaticas e sincronizadas para linha de montagem de peus em rodas automaticas para aros com didmetros entre 15 a 19 polegadas, compostas de: Grades de
seguranga; Unidades e centralizaggo da roda e pneu; Unidades de verificagdo de tamanho da roda e pneu; Detectores de vélvula na roda; unidades de aplicagdo do lubrificante (sabdo) no pneu
e na roda; Unidades de tanque e bombas de diafragma do dispositivo de lubrificagdo pneu e roda; Unidades de transferéncia de roda; Cilindros de elevagdo e giro; Cilindros robotizado; Unidades
de pré-montagem de pneu e roda; Unidades montadora de pneu na roda com sistema de freios; Unidades para detectar e alinhar os pontos de massa da roda e pneu (15 a 16 polegadas); Unidades
para detectar e alinhar os pontos de massa da roda e pneu (16 a 19 polegadas); Infladores de pneu (15 a 18 polegadas); Infladores de pneu (16 a 19 polegadas); Unidades de assentamento do

taliio superior e Inferior; interligadas por T de roletes i Transp de esteiras i p por gravidade tipo “Shuttle".com motores trifasicos de
rotago do pneu 220V-3,52-0,75kW; Motores

trifésicos de rotagdo da roda 220V-1,92-0,4kW; Motores trifésicos de rotagdo com 220V - 0,92-0,2kW; Motores trifasicos220V-302-0,18kWA; Motores trifasicos 220V-152-3,5kW; Motores trifasicos
220v-102-2,2kW; Motores trifasicos de escova 220V-012-25kW; Sensores fotoelétricos; Sensores de proximidade; Sensores de fibra dticas; Cilindros hidraulicos; Cilindros pneuméticos; Painéis elétricos
de controle operacional e Painel elétricos de energia e controle 1dgico programa (CLP).
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010

Combinagdes de méquinas i para dos gabinetes dos refrigeradores, com uma capacidade de produgdo de 266peas/h, compostas de: 4 modulos, sendo: médulo para
aplicagio de adesivos; médulo de moldagem para insercéo da caixa interna na caixa externa e placa de fixagdo; médulo de giro de 180 graus e médulo para aplicagio de espuma para evitar
quadros elétricos e painéis de controle controlados por CLP com "software" integrado dedicado a0 monitoramento em tempo real.
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c Bes de maquinas para elétrico em papel, para condutores elétricos com seg3o retangular de 5 a 100mm2 utilizados em transformadores elétricos, de:

carga méxima de 800kg; unidade de endireitamento de condutor com 10 roletes; dispositivo de limpeza e polimento com 4 motores de 0,25kW; 3 cabegotes de enfitamento de papel; contador

de metragem; tracionador de esteira, com forga méxima de tragdo de 500kgf; detetor de rompimento; bobinador com capacidade de até 800kg; sistema elétrico de controle com Controlador Légico
(CLP).
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c Bes de maquinas para elétrico com filme concéntrico, para condutores elétricos com segdo de 5 a 80mma2 utilizados em motores elétricos, compostas de: desbobinador, carga

méaxima de 800kg; unidade de endireitamento de condutor com 10 roletes; dispositivo de limpeza e polimento com 4 motores de 0,25kW; circulador de ar quente com ventilador de 0,25kW; 2
méquinas de enfitamento com velocidade de 1.000rpm e sistema de alimentagso de dados digital; 2 tracionadores de esteira, com forga méxima de tragdo de 500kgf; gerador de alta frequéncia,
com poténcia méxima de 45kW; 3 Dispositivos de pressio quadrilateral, com didmetro dos rolos de aperto de 90mm; 2 fornos de indugo com 4m de comprimento, di
por 4gua fria, com 1,2m de comprimento; unidade de ar quente com poténcia de 0,75kW; contador de metragem; bobinador com capacidade de até 800 kg; sistema elétrico de controle com
Controlador Légico programével (CLP).

dos em 2 segBes; banho

31/01/2028

8479.89.99

Combinagdes de maquinas para fabricagdo de tinta em pd, com capacidade maxima de 400kg/h, de funcionamento em rede trifésica 440V/60hz, compostas de: misturador de 6001 de volume,

extrusora de dupla rosca com sistema de e resfri tambor refrigerador com dois rolos refrigerados, moinho rotativo de martelos com capacidade de redugdo de 99% da matéria

a menos de 105 micra a 400kg/h trabalhando a 6.273rpm atribuindo densidade aparente & matéria entre 0,6 e 0,7kg/dm?, com unidade classificadora e selecionadora, com sistema de dosagem

de aditivos e trocador de calor, peneira com controle ultrassonico, tela de peneira em ago inoxidavel, estagdo de carregamento com pesagem automatica, com sistema de controlador I6gico
(PLC) e interface IHM com tela sensivel ao togue.

31/01/2028

8479.89.99

de leiras de organicos ou mineral (compostagem), autopropulsados, sobre rodas ou esteiras, com capacidade méxima de processamento 600m*/h, para
trabalhar leiras com largura igual ou superior a 2,6m, mas igual ou inferior a 3,0m; dotadas de motor diesel com poténcia igual a S5kW; cabine de operagdo hidraulica com plataforma préxima ao
nivel do solo para acesso e entrada do operador; rotor de i com didmetro 720mm; Altura méxima de empi 1.200 mm.
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para do estator na carcaga, para montagem e industrializagéo de motores elétricos, com tensdo de alimentagdo de 220V/60Hz, e poténcia méxima consumida

de 2kW com tempo de produgdo inferior ou igual a 120, com sistema de posicionamento formado por cilindro de elevagio com pressdo de 0,5 a 0,7Mpa, rolamento linear e coluna guia, precisio
de posicionamento inicial de + 0,2mm (elevagdo), precisdo de posici ério de + 0,1mm (posici sistema de composto princi por , dilindro

eum de movi com garra itica, com preciso de icidade inferior ou igual a 0,05mm, montagem por interferéncia do estator na carcaga do motor, por
atuador elétrico com poténcia de 750W, e curso de 500mm, com forga méxima de 10kN, velocidade nominal de 80,9 mm/s, sistema de monitoramento da temperatura, composto por termopares,

possui monitoramento de deslocamento integrado, controle de pressio, detecgdo de falhas com alarme, registro automitico para rastreabilidade e pode gerar em tempo real a curva "pressio x

deslocamento”,

painel de comando com Tela sensivel ao toque "All-in-one", de 19 polegadas, opgdo de redefinigdo de uma tecla, utiliza sensores de detecgdo de presenca de material, sensores de entrada e saida
do produto, sensores de posicdo e cortinas de luz de seguranca para monitorar em tempo real o estado de do e os paré do processo, a interface homem-

méquina é composta ainda por um CLP (C Logico vel) e um industrial integrado, permitindo o controle izado do equi incluindo configuragdo de
parametros, emissdo de comandos operacionais, registro e andlise de dados, monitoramento de produgdo em tempo real, contagem em tempo real de produtos conformes e ndo conformes, e alerta
de alarme, Interface Ethernet & fornecida para carregar dados para o "host" de
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para das escovas na carcaga, para montagem e industrializagio de motores elétricos, com tenso de alimentagdo de 220V/60Hz, e poténcia
méxima consumida de 6kW com tempo de produgdo inferior ou igual a 120s, com sistema de posicionamento formado por cilindro de elevagdo com pressao de 0,5 a 0,7Mpa, rolamento linear e
coluna guia, precisio de posicionamento de + 0,2mm, sistema de prensagem, composto principalmente por um cilindro elétrico, com curso de 400mm, forca méxima de 10kN, e precisio de
repetibilidade de posicionamento de £0,3 mm, conjunto de armazenamento, em formato de silo com quatro divisdes, para ar das escovas composto princi por
uma plataforma rotativa controlada centralmente, um médulo de fuso de esferas e suportes estruturais, mecanismo de selegdo e alimentagao, composto por colunas-guia, motor de servo, sensor

fotoelétrico e sensor de proximidade, médulo de detecgdo visual, composto por camera industrial em preto e branco, com capacidade de 12 milhdes de pixels, com sensor o tipo CMOS, resolugéo
4024 x 3.036 pixels, taxa

méxima de quadros de 9,7fps (frames per second), e tempo de exposicdo entre 34 micrometro e 2s, fonte de luz e computador industrial, possui monitoramento de deslocamento integrado,
controle de pressdo, deteccio de falhas com alarme, registro automatico para rastreabilidade e pode gerar em tempo real a curva "pressdo x deslocamento”, painel de comando com Tela sensivel
a0 toque "All-in-one”, de 19 polegadas, opgdo de redefinigdo de uma tecla, utiliza sensores de detecgdo de presenca de material, sensores de entrada e saida do produto e sensores de posigdo
para monitorar em tempo real o estado de funci do e os par do processo, a interface homem-maquina (IHM) é composta ainda por um CLP (Controlador Légico
Programével) e um computador industrial integrado, permitindo o controle do incluindo d0 de , emissdo de comandos operacionais, registro e
anélise de dados, monitoramento de produgo em tempo real, contagem em tempo real de produtos conformes e nao conformes, e alerta de alarme, Interface Ethernet & fornecida para carregar

dados para o "host" de monitoramento.
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para dos pinos na carcaga do rotor do motor elétrico e do rotor do gerador elétrico, com tempo de produgdo inferior ou igual a 120s, com poténcia maxima
de 6kW, silo de alimentacio vibratéria de pinos com capacidade méxima de 270 unidades, dispositivo de elevagdo e posicionamento da carcaga do rotor com cilindro, rolamento linear e coluna
uia, press3o de ar na faixa de 04 a 0,7 Mpa, preciso de posicionamento nical de  0,2mm e precis3o de posicionamento secundirio de & 0,1mm, dispositivo de retengdo superior da carcaga
com 3 cilindros rotativos de por pressdo com cabega de montagem em diferentes posigdes, mecanismos de movimento no eixo XY (curso do eixo X de 900
mm e do eixo Y de 800 mm), precisdo de movimento de +0,0mm, cilindro de pressio com didmetro de 63 mm e forga méxima de 12,4kN, médulo de haste de parafuso com velocidade de 0,5
a 1m/s e precisio de

de +0,02mm, chapa de protegdo (antiqueda), painel de controle para monitoramento do status de operagdo e dos parametros de processo com sensores de detecgdo de material, sensores de
temperatura, sensores de pressao, sensores de deslocamento, interface Ethernet para "upload" de dados para servidor de moni interface h 4quina (IHM) composta por CLP, tela
sensivel ao toque e méquina integrada de controle industrial de 19 polegadas, sistema de protecdo de seguranga.
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para do estator rotativo na carcaga do rotor, com tempo de produgdo inferior ou igual a 120s, torque de montagem na faixa de 70Nm (precisio de +2%)
e poténcia méxima de 2kW, ético de fixadores com de 30 de d/min, de elevagdo e posicionamento do estator rotativo com cilindro,
rolamento linear e coluna guia, pressdo do ar na faixa de 0,5 a 0,7Mpa, preciso de posicionamento inicial de £0,2mm e preciséo de posi ério de +0,1mm, dispositivo de
com aperto realizado de forma sincrona nos eixos X, ¥, e Z (curso do eixo X de S00mm e do eixo ¥ de 350 mm), médulo de haste de parafuso com velocidade de 05 a ms e precisio de

de + 0,02mm, ismo de dos fixadores para aperto em diferentes posicdes e nimero de voltas de aperto, angulo e dados de torque realimentados em tempo real,
dispositivo de retengdo superior da carcaga do rotor, painel de controle para monitoramento do status de operagdo e dos pardmetros de processo com sensores de detecgdo de presenga de
material, sensor de entrada e saida do produto no local, sensor de posigio, interface homem-méguina (IHM) composta por CLP, tela sensivel ao toque e méaquina integrada de controle industrial
de 19 polegadas, sistema de protegdo de seguranca para garantir a seguranca.
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Equipamentos robotizados para selegdo, detecgdo da espessura e montagem de espagadores na camara do rolamento do rotor, com tempo de produgo inferior ou igual a 120s e poténcia maxima
de 10kW, silo de armazenagem e separagao de espagadores planos com cilindro, trilho deslizante, mecanismo de separagdo e capacidade de armazenar até 7 especificagdes diferentes de espagador
plano a0 mesmo tempo, dispositivo de verificagdo da espessura do espagador plano na faixa de 0,95 a 1,15mm com sensor de posicdo de contato para alta precisdo de medigdo, dispositivo de
carregamento de espagador ondulado com correia sincrona com estrutura de trilho deslizante, servo motor para acionamento e mecanismo de mandibula de fixagdo para transferéncia, dispositivo
de elevagio e posicionamento do rotor com cilindro, rolamento linear e coluna guia, pressdo do ar na faixa de 0,5 a 0,7Mpa e precisio de posicionamento de +0,2mm, pértico manipulador e de
montagem dos espagadores planos e ondulados com médulo de parafuso, trilho deslizante linear, garra pneumética e suporte, movimento nos eixos X, Y, e Z com curso do eixo X de 600mm, curso
do eixo Y de 650mm,

curso do eixo Z de 350mm, precisio de posicionamento de £0,02mm e precisio de movimento de +0,03mm, painel de controle para monitoramento do status de operago e dos parametros de
processo com sensores de detecgdo de presenca de material, sensor de entrada e saida do produto no local, sensor de posicdo, interface homem-maquina (IHM) composta por CLP, tela sensivel
a0 toque e maquina integrada de controle industrial de 19 polegadas, sistema de protecio de seguranga.
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Equipamentos robotizados para limpeza por meio de plasma e colagem da vedagio na carcaga do rotor, com tempo de produgdo inferior ou igual a 120s e poténcia maxima de 10kW, robd industrial
para realizagdo dos processos de limpeza de superficie por meio de plasma e de colagem da vedagdo com 4 (quatro) graus de liberdade, alcance méximo de 800mm, capacidade maxima de

H0 de 20kg, de 1a2m/s, de rotagdo de 705 grau/s, precisio de posicionamento de  0,02mm e poténcia méxima de 2kW, dotado de bocal para limpeza, gerador
de fonte plasma com poténcia méxima de 1kW, bocal para colagem e sistema de colagem com poténcia méxima de 7kW, di de elevagdo e posi da carcaga do rotor com cilindro,
rolamento linear e coluna guia, pressio de ar na faixa de 0,5 a 0,7Mpa, precisdo de posicionamento inicial de £0,2mm e precisdo de posicionamento secunddrio de +0,1mm, painel de controle para

monitoramento do status de operagdo e dos parametros de processo com sensores de detecgdo de presenga de material, sensor de entrada e saida do produto no local, sensor de posico, interface
homem-méquina (IHM) composta por CLP, tela sensivel ao togue e maquina integrada de controle industrial de 19 polegadas, sistema de protegdo de seguranca para garantir a seguranga.
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para do estator rotativo na carcaga com o rotor, com tempo de produggo inferior ou igual a 120s, forga méxima de SOkN, velocidade nominal da montagem
de 50mm/s, concentricidade inferior ou igual a 0,05mm e poténcia maxima de 2kW, dispositivo de elevaao e posi da carcaca com rotor montado nos eixos XYZ, com médulo de haste
de parafuso com movimento linear preciso com velocidade de 0,5 a 1m/s e precisdo de posi de £0,02mm, coaxialidade inferior ou igual a 0,1mm e saida circunferencial inferior ou igual
a 0,mm, dispositivo de montagem por presso com precisio de movimento de +0,02mm, cilindro elétrico com curso de 500mm, rolamento linear e coluna guia, painel de controle para
monitoramento do status de operagdo e dos parametros de processo com sensores de detecgdo de presenga de material, sensor de entrada e saida do produto no local, sensor de posigdo, interface
homem-méquina (IHM) composta por CLP, tela sensivel ao toque e maquina integrada de controle industrial de 19 polegadas, sistema de protegdo de seguranga
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Equipamentos robotizados para fixagdo e aperto automatico de parafusos em blocos de motor, caixas de cambio e carcagas de motores elétricos, torque de aperto na faixa de 10Nm a 50Nm (com
precisdo de +2%), rotagio méxima de 502rpm e flutuagio (compensagdo de altura) de 50mm, sistema de aperto com controle de torque e dngulo, detecgdo de altura, controle de velocidade, alarmes
de i 30 anormal, sticos de registro, montada sobre estrutura com 2 médulos independentes e dispositivo de fixagdo e elevaggo da pega com cilindro de elevagdo

operando sob pressao de 0,5 a 0,7Mpa e forga de até 471,2kg, painel de comando com interface sensivel ao toque e sistema de supervisio e monitoramento dos processos de montagem, com
aquisicdo de dados, controle de entrada e saida de produtos.
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