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8479.89.99 028 i i para drenagem izada de 6leo de resfri do conjunto motor-gerador elétrico, com tempo de produgdo inferior ou igual a 120s, compostos por robd 31/01/2028
industrial de 6 graus de liberdade, alcance mximo de 2.650mm, capacidade de manipulagéo de até 220kg, precisio de posicionamento de +0,2 mm, fora de retengdo de 13.700N e poténcia méxima
de 16kW, estacio de drenagem com estrutura em ago tubular quadrado (50 x 50 x 3mm), soldagem com angulo de 70 graus e sistema de drenagem por pressdo negativa (vacuo), com cérter de
6leo posicionado para escoamento por gravidade, caixa de armazenamento de 6leo em chapa metélica com conectores de entrada e retorno de fluido, painel de controle para monitoramento em
tempo real com sensores de detecgdo de material, posicdo, entrada e saida de produtos, sistema de protegdo miltipla com sensor de barreira de luz, protego contra sobrecarga, monitoramento
de pressdo do ar e sequéncia de fases.

8479.89.99 029 CombinagBes de maquinas para envernizar fundo externo de latas de aluminio para bebidas, sticas, facilitando seu a0 longo das operagdes de fabricagdo e enchimento, com 31/01/2028
capacidade igual ou superior a 2.000latas/min, dotadas de: aplicador de verniz por roletes sobre transportador ajustével para vérios tamanhos de latas; unidade de cura de verniz por luz ultravioleta;
gabinete (painel) elétrico com controlador Iégico programavel (CLP), protocolo de comunicagio "ethernet" e painel HMI Touchscreen; painel ("display”) remoto HMI; tanque de verniz com
reservatério duplo, em ago inox, com agitador, sensores de nivel, bombas de diafragma de acionamento elétrico, vélvulas e filtros; resfriador para controle de temperatura e radiémetro de medigao
da densidade de energia emitida pelas lampadas UV.

8479.89.99 030 Combinages de mquinas para manuseio, testes de qualidade, carregamento e embalagem de baterias de ions de lito novas, com capacidade de processamento igual ou superior a 31/01/2028
130. de: de carga para baterias de 12kg, esteira automética por atrito com saida de ndo-conformes ética, testador de com
de pressdo maior que 350kpa e precisdo maior que 0,50ml/min, parafusadeira com controle de torque e angulo para aplicar 8nm e variagdo de 10%, sistema de cameras para inspegdo visual de

5 superficies com registro de imagens no sistema de ilidade, testador de funcionali do "BMS" via protocolo CAN com interface de comunicagao, carregadores com poténcia superior
a 1kWh e idade de comunicagdo com a bateria para realizagio de teste de seguranca e registro das informagdes da bateria em sistema de

8479.89.99 031 Equipamentos robotizados para inspeg3o visual automatizada de conjuntos motor-gerador elétrico, compostos por rob industrial articulado de 6 eixos, com tempo de ciclo inferior ou igual a 120s, 31/01/2028
alcance maximo de 1.510mm, capacidade de carga de até 12kg, precisdo de posicionamento de +0,03mm e precisdo de inspecdo por cdmera CCD de +0,1mm, equipados com controlador, fonte
de alimentagao, estrutura de sustentagdo em tubo de ao quadrado, dispositivo integrado de elevagao, posicionamento e rotagdo do conjunto por meio de cilindros pneumaticos, rolamentos lineares
e servomotor para controle angular, operando com pressio de trabalho entre 0,5 e 0,7Mpa e forca de elevagdo de até 471,2kg, manipulo com camera de inspegdo acoplada para aquisigdo de
imagens tridimensionais e detecgdo automatizada de defeitos visuais, sistema de registro de dados para rastreabilidade de qualidade, transportador com esteira acionada por cilindros e trilhos-guia
lineares, painel de controle com interface homem-maquina (IHM) composta por tela sensivel ao toque e interface Ethernet para envio de dados ao servidor de monitoramento, e sistema de
seguranga com valvula solenoide de trés posigdes para retencio segura em caso de falhas de alimentagdo.

8479.89.99 032 Equipamentos automaticos para aperto dos fixadores da carcaga, para montagem e industrializagdo de motores elétricos, com tempo de produgdo inferior ou igual a 120s, torque na faixa de 10 31/01/2028
a 35Nm (precisio +2%), rotagdo méxima de 502rpm e flutuagao (compensagdo de altura) da ferramenta de 50mm, sistema de aperto com i F0 de c de torque
e angulo, detecgdo de altura, controle de velocidade de rotagéo, detecgdo de anomalias com alarme e registro automatico com rastreabilidade, montado em estrutura com dois médulos
independentes que ajustam a distancia entre si, dispositivo de fixagdo e elevagdo para posicionamento da carcaga do motor, com cilindro de elevagdo com pressdo de 0,5 a 0,7Mpa e forga de
elevagdo de 471,2kg, painel elétrico com tensdo de alimentagdo de 380V/60Hz, painel de comando com tela sensivel ao toque de 19 polegadas e interface de controle, sistema de supervisio e
monitoramento dos processos de montagem, para controle de entrada e saida de produtos nas estagdes, coleta de dados, prevencio de erros de processo e alarmes de falhas nos

8479.89.99 033 Maquinas iticas para polir e chanfrar os dentes metdlicos de "fechos Ecler", com 8 escovas rotativas com cerdas de ago, com 380V/60Hz, 6kW, trifasico. 31/01/2028

8479.89.99 034 Méquinas autométicas para parafinar os dentes metdlicos dos "fechos Ecler”, dotadas de estufa de alta temperatura, a fim de estabilizar a parafina nas cremalheiras, e acompanhada de exaustor 31/01/2028
para remover a fumaga gerada durante o processo, com 380V/60Hz, 15kW, trifsico.

8479.89.99 035 C Bes de maquinas e equi para recepgdo, do, unitizagdo, individualizagdo, transporte e otimizada de toras, com velocidade de avango superior 31/01/2028
a 160m/min e de superior a , com central de comando e operagdo composto por "CLPS" e "CPUS" com "softwares" de controle e otimizagdo, integrando
leitura dimensional, classificagdo automatica e geragdo de diagramas de corte, composta por: transportadores transversais e longitudinais com controle izado; mesa de recepgao; unidade
de unitizagdo em cascata com roletes de ali e mesa de ¢ idria si com bragos rotativos de transferéncia do tipo "estrela"; batentes méveis com

ajuste automatico conforme o didmetro das toras, controlados por CLPs; transportador longitudinal de recepcdo com corrente de alta i e controle de via CLP; P
inal de

classificagdo tipo correia tipo "V Sorter”, com sistema de autolimpeza por escovas e roscas eliminadoras de residuos; sistema de desvio de toras classificadas por bragos mecénicos acionados

scanner tri de medigdo com idade de até 15 medicBes por tora, detecgdo de curvatura e conicidade, com médulos de escaneamento de resolugdo nominal de
Smm e até 300m/min de velocidade longitudinal; sistemas elétricos e eletronicos com controladores légicos programéveis (CLPs), inversores de frequéncia, computadores industriais, sensores,
Dispositivo de , interface h 4quina (IHM); transportador inferior de arraste para remogdo de residuos sélidos (casca, detritos); estruturas metdlicas e dispositivos

de seguranga intertravados com o sistema de controle.

8479.89.99 036 Méquinas autométicas vibradoras para polir e remover rebarbas dos deslizadores com capacidade de 80 I, com 380V/60Hz, 0,75kW, trifésica. 31/01/2028
8479.89.99 037 Méquinas autométicas para produgio de rolos de fitas adesivas em materiais diversos; com capacidade maxima em largura dos rolos de fitas produzidos igual ou menor que 120mm; aptas para 31/01/2028
operar com bobinas "jumbo" de dimensges méximas de 2.000mm de largura Gtil e 1200mm de didmetro; com velocidade méxima de operagao igual ou inferior a 500m/min; equipadas com
de i atico das bobinas jumbo, sistema rebobinamento do rolo menor, corte transversal e longitudinal, alimentagdo de tubetes (niicleos), carga e descarga
dos eixos de i transportador de saida dtica dos rolos de fitas, e controlador I6gico programével (CLP).
8479.89.99 038 CombinagBes de méquinas para remogdo de sdlidos em efluentes com fibras, com capacidade nominal de 4.300m?/h e vazio méxima hidréulica de 4.752m*h, para recebimento de efluente 31/01/2028
contendo carga de s6lidos de até 93.500kgTSS/d, compostas de: equipamento automético para remogao de solidos suspensos maiores que 12mm, dotado de brago raspador, dispositivo de icamento
de cabos, sensores indutivos ¢ painel de controle; equipamento automtico para remogdo de sdlidos suspensos éveis e geragdo de 30 menor que 100mgSS/L, com didmetro de
56.250mm, dotado de brago raspador, munido de 2 dispositivos de com uma célula de carga em cada.
8479.89.99 040 Equipamentos destinados ao tratamento biologico em estagdo de tratamento de efluentes de fabrica de celulose com geragdo de biomassa (lodo aditivado), com vazao nominal de 10.600m*/h e 31/01/2028

vazdo maxima hidraulica de 11.300 m/; para serem montados em 2 reatores de concreto com volume de 11.100 m* cada um, dispondo de: sistema de difusdo de ar com tubos de ago inox; midias
de plastico de 3mm de espessura e 45mm de didmetro com superficie protegida para crescimento do biofilme de 900m2/m?; peneiras de saida para controle das midias em suspenso; e abatedores
de espuma.

8479.89.99 044 Méquinas autométicas para expansdo de tiras de chumbo, para serem utilizadas na produgdo de baterias automotivas chumbo-acido, dotadas de perfurador de tiras, com capacidade para 31/01/2028
perfuragdo de orificios com 12 x 10mm, dispositivo de puncdo para recorte e expansio das tiras com cabegote prismético com forga nominal de 100kN e poténcia de 30HP, curso da ferramenta
de 20mm e profundidade méxima de corte de 6mm e capacidade para 545golpes/min, recortador de alas para formagdo de algas (orelhas), com forca nominal de 500kN, deslocamento de 50mm
e angulo de alimentagdo de 210 graus, capazes de produzir 32m/min de tiras expandidas com espessura entre 0,7 e 1,2mm, tolerancia de espessura de +/-0,6mm e de largura de +/-0,5mm, com
mecanismo de alimentagio e solda das tiras, com capacidade de produzir até 420placas/min, com capacidade méxima para 2 bobinas simultaneamente, pesando 900kg cada, e variagdo da velocidade
de enrolamento feita por meio de controlador de frequéncia, com controle de "loop"; sensor ultrassonico, controle PLC, sistema de embobinamento de malha, cabine de protegdo e acustica e
sistema de troca répida de molde.

8479.89.99 045 Méquinas de remog&o de areia prépria para fundidos de aluminio, funcionando por processo de vibragdo e rotagdo do fundido, operando com 2 eixos excéntricos, carga de até 315kg (incluindo 31/01/2028
dispositivos de fixagdo), Niveis de aceleragdo de 250 a 450m/s?, Amplitude méaxima de 45mm (+/-22,5mm) >32mm até 315kg de carga, Area maxima para dispositivos de fixagdo de 1,200 x 600mm,
Faixa de Rotagdo de 90 até 180 graus, poténcia elétrica Instalada de 15kW, podendo ser operada como maquina auténoma com um médulo de martelamento ou em combinagdo com varias
méaquinas e uma estagio de martelamento separada

8479.89.99 046 Combinagdes de maquinas para fabricacdo automatica de protetores descartaveis multiuso para superficies e para animais de estimagdo, com largura ajustavel do produto de 45 até 80cm e 31/01/2028
comprimento entre 45 e 150cm, com capacidade de produgao de até 120m/min, poténcia de 160kW, compostas de: estrutura modular com controle servo e conversdo de frequéncia, servo motor,
com controle via CLP e interface homem-maquina (IHM) com tela "touchscreen” de 10 polegadas, controlador de temperatura. Sistema de trituragio de celulose lamina de serra de alta precisio
com 5 stica; aplicador de polimero (SAP) com dosagem precisa ajustével; desbobinador de papel controlado por um servomotor; sistema
transportador dotado de correias ao longo da maquina com dutos de sucdo por pressdo negativa sob as esteiras; Estrutura principal composta por dispositivo de compactagio do rolo central,
dispositivo de envelopamento e dobra das laterais do papel, prensagem do niicleo, corte do niicleo, aplicador de cola (HM), dobra vertical, dispositivo de transporte por rolos, conjunto de caixa
de corte, dispositivo de dobra horizontal

do produto acabado, dispositivo de rejeigio de produto no conforme, disposicdo de produto acabado e plataforma de transporte do produto acabado; Sensores de seguranca com parada
a0 abrir portas, com controle de tensdo para materiais como "ndo-tecido", "papel tissue", filme "PE" e fitas laterais, sistema de rejeicdo de produto com falha,
com estrutura de protegio em perfil de aluminio e placas de acrilico.

8479.89.99 047 Méquinas lineares para de di inalador composto por 6 componentes (mola, atuador, bocal, cdmara da capsula, base e tampa), com dispositivo impressor da 31/01/2028
logomarca, com capacidade de produggo de 40pegas/min, com rejeicBes aceitveis menor ou igual a 2%, dotadas de 28 estagdes de trabalho com 91 acomodagdes, controladas por controlador logico
programével (CLP)

8479.89.99 048 i robticos para o i de Bes de cosméticos que consiste em um modulo de formulagdo com 6 recipientes de formulaggo de 100ml, de precisdo e um médulo 31/01/2028
de d0 com 3 de formulagio de 1.000mI de precisdo com a capacidade de adicionar solventes liquidos, misturar e aquecer para formulagdo de precisio e otimizagdo de
processos.

8479.89.99 049 Combinagbes de maquinas, igadas por esteiras transp: , para e de baterias chumbo 4cido, com tecnologia VRLA e capacidade de 4 a 14Ah, para aplicagio em 31/01/2028

motocicletas, com velocidade de produgao de até 4,5baterias/min, compostas de: maquina de envelopamento e empilhamento de placas; esteira transportadora de elementos vertical; sistema de
insercio de vasos automitico com robé; estago de preparo, corte e aplicagdo de fluxo das orelhas das placas; estagéo robotizada para realizagio da solda das placas; sistema de resfriamento;
destacador de moldes dos cacetes; furador com sistema de alimentao automético de caixa pldstica de bateria; esteira de baterias montadas; sistema de limpeza de caixa metdlica; esteira de
retorno da caixa metdlica; sistema de resfriadores (sopradores); maquina furadora de monobloco; esteira motorizada de transporte das caixas; esteira motorizada de ligagdo; maquina automética
5 em 1 contendo teste de

polaridade, teste de curto circuito e solda, teste de curto-circuito pés solda e checagem de condigo de solda, teste de resisténcia da solda por cisalhamento; esteira motorizada de ligagao; maquina
automatica para selagem da tampa na caixa da bateria; maquina automética de duas estagdes para realizagdo da solda do terminal por “tig"; maquina de teste de vazamento de 2 estagdes com
codificadora a laser.

8479.89.99 050 Combi de maquinas, entre si e interligadas elétrica e eletronicamente, formando conjunto para aplicagdo de papéis decorativos, tratados com resina melaminica, 31/01/2028
em painéis de fibras ou particulas de madeira prensada com dimensdo de 2.750 x 1.850mm e espessura entre 6 e 40mm, com forca méxima a 50.875kN, ciclos de prensagem desenhada para
200ciclos/h, pressdo especifica maxima 500N/cm2, compostas de: Esteira transportadora de rolos para receber pilhas de painéis; Carro transversal para alimentagdo de pain:
transportadoras de rolos para painéis sobre mesa elevatéia; Dispositvo de alimentagdo a vicuo dos painéis na estera transportadora de corria; Estera transportadora de correa; Méquina de
limpeza de escovas para painéis; Esteira transp de correia com di de de painéis; 2 Dispositivos com trilho de sucgio de filme; Unidade de transferéncia de painéis a
vécuo; 2 Unidades receptoras e de alinhamento de paletes de filme; 2 Mesas elevatérias para altura constante da pilha de filmes; 2 Unidades receptoras e de transferéncia de paletes de filme vazios;

3 Esteiras

Estagdo de laminagdo filme

inferior/painéis e transportador de correia "Lay-up" I; Estagdo de laminagdo filme superior/sobreposicdo e transportador de correia "Lay-up" Il; 3 Conjuntos de dispositivos de ionizagao, superior

e inferior, para carregamento do filme decorativo aplicado nos painéis; Dispositivo de alimentagdo e saida da prensa; Prensa hidraulica de ciclo curto tipo prato, mono-abertura, com abertura entre
pratos aproximada de 260mm; Unidade hidréulica para a prensa; Unidade de regulagdo de temperatura para éleo térmico com 4 circuitos de controle separados; Dispositivo de corte de filme nas
bordas dos painéis; 2 Esteiras transportadoras de correia para armazenamento intermedidrio dos painéis acabados; Maquina de limpeza de escovas para painéis acabados; 2 Esteiras transportadoras
de carrea para o painel acabado; Estacdo de controle de qualidade; Esteira transportadora de cortia ara armazenamento intermediio dos painéis acabados; Esteia transportadora de correia
com ivo de de painéis; Dispositivo de & vdcuo para paindis acabados; 5 Esteiras transportadoras de rolos para painéis sobre mesa elevatdria; Carro transversal
para transferéncia de painéis

acabados; Esteira transportadora de rolos para recebimento de pilhas painéis acabados; Dispositivo de troca de placa de calafetagem de trilho duplo; Sistema de controle elétrico e comutagao tipo
CLP e Conjunto de itivos de protegio individual/acidentes.

Este documento pode ser verificado no enderego eletrénico 48 Documento assinado digitalmente conforme MP ne 2.200-2 de 24/08/2001, ICP
http://www.in.gov.br/autenticidade.html, pelo cédigo 05152026022300048 que institui a Infraestrutura de Chaves Pblicas Brasileira - ICP-Brasil. Brasi
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