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8479.89.99 052 Combinagdes de méquinas, interligadas por dutos, cabeamento e quadro geral de comando para formagdo de baterias "VRLA", compostas de: equipamento automatico para formagdo de baterias 31/01/2028
com estrutura de prateleiras em aco inoxidavel, tanques de recirculagéo de dgua em ago inoxidével, com capacidade média de armazenamento para 192 baterias dos tipos 4,5 ou 7ah por ciclo de
formagao, esteiras motorizadas na superficie interna, e transportador iticos de baterias, controle ajustavel de temperatura da dgua do processo de formagdo; sistema proprio
de r 0 e i controle de nivel de agua em cada tanque; quadro de controle e i de producso; sistema de captacdo e d0 de vapores Acidos.

8479.89.99 054 Equipamentos autométicos para insergao do rotor na carcaa, para montagem e industrializagdo de motores elétricos, com tensdo de alimentagdo de 380V/60Hz, com tempo de produgdo inferior 31/01/2028

ou igual a 90s, com dispositivo de elevagdo com pressio de 0,5 a 0,7Mpa e forca de elevagdo de 613,5kg, com mecanismo para fixagdo da carcaga e plataforma para posicionamento do rotor,
montagem por cilidro com forsa descendente de 80kE e, apGs o posicionamento, mantida uma pressdo de 500K para fixagdo, possui alto grau de precisso na montagem (z 0,05mm), sistema

d0 de ¢ 3 de pressdo e curso, detecgdo de altura, controle de veloci alarme de i do anormal e ético de registro, e Sistema
préprio de autogerenci para controle de entrada e saida de produtos nas estagdes, coleta de dados, prevengdo de erros de processo e alarmes de equipament
8479.89.99 057 Equipamentos automaticos para expansdo térmica do anel de interferéncia antes da montagem por prensagem no rotor, para montagem e industrializagio de motores elétricos, com tensdo de 31/01/2028

alimentago de 380V/60Hz, com tempo de produgao inferior ou igual a 70s, com dispositivo de elevagdo com pressdo de 0,5 a 0,7Mpa e forga de elevagdo de 613,5kg, médulo de armazenamento,
com capacidade para até 100 anéis de interferéncia, aquecidos a temperatura de 120 graus Celsius, sistema de montagem por cilindro, com mecanismo de hastes-guias, painel de comando com
tela sensivel ao toque de 19 polegadas, sistema de controle totalmente automatizado como contagem das prensagens realizadas, detecgdo de falhas com alarme, e registro automético para
rastreabilidade e prevengio de erros de processo e alarmes de

8479.89.99 058 4 para gravacdo stica da carcaca para motores elétricos, para montagem e industrializacio de motores elétricos, com tensdo de alimentacio de 220V/60Hz, com 31/01/2028
tempo de produgdo inferior ou gual a 1205, com dispositivo de elevagdo com pressdo de 05  0,7Mpa e forsa de elevagdo de 471,2kg, com clspositvo de travamento descendente da carcaga do
motor, com pressio de 0,5 a 0,7Mpa, forca de empuxo de 96,4kg, e curso de S0mm, com sistema de marcagdo com de servo assistido, passo de avango de
10mm e uma velocidade méxima de movimento de 500mm/s, painel de comando com tela sensivel ao toque de 19 polegada: i “online" das i Ges que precisam ser gravadas
na carcaga do motor diretamente do Sistema de Execugdo da Produgdo, com sistema de viso artificial para inspecionar a qualidade da marcagdo, sistema de supervisio e monitoramento dos
processos de para controle de entrada e saida de produtos, aquisigdo de dados, prevengio de erros de processo, alarme de
8479.89.99 060 Equipamentos automaticos para inspegdo de aplicacdo de adesivo de vedagdo na carcaca, para montagem e industrializagdo de motores elétricos, com tensdo de alimentagdo de 220V/60Hz, com 31/01/2028

tempo de produgao inferior ou igual a 150s, com dispositivo de elevagdo com pressdo de 0,5 a 0,7Mpa e forga de elevagdo de 471,2kg, com estrutura de movimento com eixos ortogonais realiza
a aplicado de adesivo de vedagdo em toda a superficie do produto, para garantir a vedagdo e a prevencdo de vazamentos, promove o ajuste da quantidade de adesivo de vedagdo aplicada, com
controle preciso do deslocamento realizado por meio de médulos com fuso de esferas (parafuso de avango), painel de controle com tela sensivel ao toque, com sistema de controle e supervisio
para controle de entrada e saida de produtos, aquisigo de dados, prevengdo de erros de processo, alarme de

8479.89.99 065 Equipamentos automaticos para limpeza a jato de plasma da face da carcaca e fixagdo de pino , para e d0 de motores elétricos, com tensdo de alimentacdo 31/01/2028
de 220V e frequéncia de alimentagdo de 60Hz, com tempo de produgao inferior ou igual a 120s, com dispositivo de elevagdo com pressdo de 0,5 a 0,7Mpa e forga de elevagdo de 471,2kg, com
sistema de limpeza a jato de plasma da face da carcaca do motor, com estrutura tipo pértico, com sistema de alimentagio de pinos por alimentador vibratério com tensdo de vibragio circular de
91V, e tensio de vibragio linear de 88V, frequéncia de vibragao circular de 100,4Hz e frequéncia de vibragao linear de 100Hz, com sistema de montagem, composto por atuador elétrico (cilindro)
com forca nominal de 10kN, curso de 200m, com precisdo de reposicionamento de + 0,0lmm, com sistema de monitoramento do deslocamento, controle da pressdo, alarme de identificagdo
anormal, e rastreamento automatico de registro, e sistema proprio de supervisio e monitoramento dos processos de montagem, para controle de entrada e saida de produtos, aquisigio de dados,

prevengio de erros de processo, alarme de equipamento.

8479.89.99 069 i aticos para da tampa traseira da carcaga, para montagem e industrializagdo de motores elétricos, com tensdo de alimentagdo de 380V/60Hz, com tempo de 31/01/2028
produgdo inferior ou igual a 150s, com dispositivo de elevagdo com pressio de 0,5 a 0,7Mpa e forca de elevagdo de 471,2kg, sistema de montagem, composto por um atuador elétrico, com forga
nominal de 10kN, curso de 600mm, velocidade nominal de 80,9mm/s e precisio de repeticio de posicionamento de +0,01mm, com monitoramento de deslocamento integrado, controle de pressio,
alarme de detecgso de falhas, registro stico para ilidade e idade de fornecer em tempo real o gréfico da curva pressio-deslocamento, e um mecanismo de médulo linear com
capacidade para transportar carga de até 120kg, com curso de 800mm e velocidade de 500mm/s, painel de controle com tela sensivel ao toque, com sistema de controle e supervisio para controle
de entrada e saida de produtos, aquisigio de dados, prevengao de erros de processo, alarme de equipamento.

8479.89.99 070 Equipamentos automiticos para aperto dos fixadores da tampa da carcaga, para montagem e industrilizago de motores elétricos, com tempo de produs3o inferior ou igusl a 305, torque na aixa 31/01/2028
de 10 a 35Nm (precisio +2%), rotagdo méxima de 502rpm e flutuagdo (compensagéo de altura) da ferramenta de 50mm, sistema de aperto com de de
torque e angulo, deteccdo de altura, controle de velocidade de rotagao, detecgo de anomalias com alarme e registro automitico com rastreabilidade, montado em estrutura com dois modulos
independentes que ajustam a distancia entre si, dispositivo de fixagdo e elevagdo para posicionamento da tampa do motor, com cilindro de elevagio com pressdo de 0,5 a 0,7Mpa e forga de

elevacdo de 471,2kg, painel elétrico com tensdo de alimentagdo de 380V/60Hz, painel de comando com tela sensivel ao toque / interface de controle, sistema de supervisdo e monitoramento dos

processos de para controle de entrada e saida de produtos nas estagdes, coleta de dados, prevengio de erros de processo e alarmes de falhas nos equipamentos.
8479.89.99 071 i icos para final da carcaca, para montagem e industrializacio de motores elétricos, com tensdo de alimentacio de 380V/60Hz, com tempo de produgdo inferior 31/01/2028

ou igual a 130s, com dispositivo de elevagdo com pressdo de 0,5 a 0,7Mpa e forca de elevagdo de 374,lkg, com mecanismo de elevagdo, composto por servomotor acoplado a médulo de fuso de

esferas, com com de éncia, composta por servomotor acoplado a médulo de fuso de esferas, montagem por atuador elétrico (cilindro) com forga nominal de 20kN,

curso de 600mm, velocidade nominal de 161,8 mm/s e médulo de posicionamento, com precisdo de de +0,01mm, de carga do médulo de 120kg, curso do médulo

de 550mm, e velocidade do médulo de 500mm/s, com sistema de monitoramento do deslocamento, controle da pressdo, alarme de identificagdo anormal, visualizaggo em tempo real das curvas

de pressio e e de registro, e Sistema proprio de supervisio e monitoramento dos processos de montagem, para controle de entrada e saida de produtos,

aquisiio de dados, prevengio de erros de processo, alarme de

8479.89.99 072 i éticos para do estator na carcaga do motor, para produgao industrial e montagem de motores elétricos, tenséo de alimentagdo de 380V/60Hz, e tempo de producdo 31/01/2028
inferior ou igual a 90s, pressdo do dispositivo de elevagdo de 0,5 a 0,7Mpa, forca de elevagdo de 471,2kg, sistema de alimentagio automitico através de robds industriais, sistema de aquecimento
da carcaga, para por i éncia, com de controle em 145 graus celsius, sistema de por com de avango, pressio e deslocamento

controlados, forga méxima de encaixe por pressio de 1.000kg, capacidade para gerar em tempo real o gréfico da curva de pressdo x deslocamento, painel de controle com tela sensivel ao toque
para controle preciso de todos os pardmetros da operagao, com monitoramento em tempo real, controle de entrada e saida do produto, registro de dados e prevengio de erros do processo, e

alarmes do equipamento

8479.89.99 073 Combinagdes de maquinas automiticas para fabricagio de materiais laminados, sendo combinado de no tecido e filme eldstico extrudado de borracha ndo vulcanizada, com capacidade de trabalho 31/01/2028
com ndo tecidos (non-woven) de didmetro externo até 1.035mm, e tecido eldstico extrusado de didmetro externo até 500mm, compostas de: 3 sistemas de combinagdo de materiais e
rebobinamento de materiais, sendo sistema de desbobinamento com controle de tensdo e troca automatica de rolos de material, para corte, expansio e ativagdo de tecido eldstico por
micr Bes; sistema de i com controle de tensio e troca automética de rolos, para corte, posicionamento e combinagdo de ndo tecido e filme eldstico através de solda
ultrassénica, com controle de qualidade através de cameras de alta com por a cada 300mm de tecido combi e sistema itico de

de material combinado/laminado, com controle automético de tensdo do rolo e corte de material enrolado, com vazdo para limpeza e filtragem, com sistema de vécuo para controle de processo,
com bomba, ventilador e tubulagdo, com controle de sistemas e processos realizado por controlador Iégico programével (clp), e painel de interface homem-maquina (IHM), e sistema de

abastecimento de matérias primas integrado.

8479.89.99 075 Méquinas autométicas tombadoras de baterias para remogdo total ou parcial da soludo de 4cido sulfirico de baterias chumbo-acido automotivas com tecnologia "EFB", que realiza a inversao das 31/01/2028
baterias por meio de rotago controlada eletronicamente, permitindo a drenagem completa ou parcial do eletrlito, com interface homem-maquina (IHM) com tela sensivel ao toque, que possibilita
a parametrizagdo do tempo, angulo e quantidade de baterias a serem processadas em cada ciclo de tombamento, garantindo precisio no controle do volume de eletrélito removido, fabricadas em
ago inoxidével de alta qualidade e polipropileno, materiais resistentes & corrosdo provocada por &cido sulfdrico com concentragdo de até 60%, apresentando capacidade de produdo em até
700baterias/h, sendo compativel com diferentes tamanhos de baterias chumbo-acido automotivas com tecnologia "EF

pode ser integrada a sistemas de rastreabilidade e controle de qualidade

por meio de protocolo industrial TCP/IP.

8479.89.99 076 Tensionadores hidraulicos rebocavel sobre 2 rodas, com eixo rigido para velocidade maxima de até 30km/h apropriados para langamento de 1 condutor com didmetro maximo de 36mm, trado 31/01/2028
méxima de 25kN e velocidade méxima de Skm/h configurados com tambores de didmetro 1.500mm revestido com nylon, freio hidraulico negativo de agdo automética, ponto de conexdo 4 terra,
estabilizador dianteiro mecénico, contador de metros mecanico, caixa redutora com 3 posigdes de operagdo, sendo posicdo neutra para carga e descarga de condutor, posigdo para tensionamento
reduzido (1,5/5kN) e posigdo para tragdo nominal, circuito hidrdulico aberto com regulagem de frenagem sensivel.

8479.89.99 078 Tensionadores digitais, rebocavel sobre 2 rodas, com eixo rigido para velocidade méxima de até 30km/h, apropriados para langamento de até 6 cabos condutores com didmetro méximo de 38mm, 31/01/2028
tragio méxima de 180kN e velocidade méaxima de 4,5km/h, configurados com tambores de didmetro 1.500mm revestido com nylon, motor diesel de 55,4kW (74Hp) refrigerado & dgua e sistema
elétrico de 24V, freio hidrulico negativo de agdo automética, ponto de conexdo 4 terra, estabilizador dianteiro hidraulico, sistema de pré-configuragéo de tragdo com ajuste automatico de velocidade
e coberturas & prova de som integradas e bloquedveis, mordente hidraulico de seguranga para fixagdo de cabos durante troca de bobinas, unidade de conexdo hidraulica para alimentagao de 6
suportes de bobinas com cabega hidraulica ou 6 rebobinadores, equipado com dispositivo eletronico para sincronismo entre equipamentos, instalado com interface digital HMI com tela colorida de
7 polegadas, registrador de dados e comando & distancia por rédio.

8479.89.99 080 Combinagdes de maquinas destinadas ao biolégico de efluentes previamente tratados com vazio nominal do efluente de 10.600m*/h e vazdo maxima hidraulica de 11.300m*/h, para 31/01/2028
serem montadas em tanques de concreto, compostas de: sistema de difusdo de ar construido em ago inox, composto por difusores de bolha fina com tubos internos, e mangueiras de borracha;
e clarificadores secundérios com didmetro de 86.180mm, dotados de bragos raspadores e tubos de sucgdo, dispositivo de acionamento periférico e compartimento central de espessamento de

lodo.
8479.89.99 081 CombinagBes de maquinas para desidratagdo de lodo e residuos sélidos despejados por estades tratadoras de efluentes, com capacidade de desidratagdo de 145.700kg/dia e capacidade méaxima 31/01/2028
hidraulica de 365m*/h, compostas de: unidade de floculagdo equipada com floculador de poténcia de 1,1kW; mesa adensadora composta de tela filtrante de 2,5m de largura efetiva e 3,5m de
efetivo; prensa composta de duas telas filtrante de 2,8m de largura.
8479.89.99 083 D mecanicos para de elétric onicos ou partes mecanicas das placas de circuito impresso de uso exclusivo no processo produtivo a serem utilizadas nas 31/01/2028

unidades de banda base (BBU) ou unidades de radio remoto (RRU).

8479.89.99 084 Maquinas automaticas para montagem de sistema de cabo de ago utilizado no levantador de vidro de veiculos dotadas de di: itiy de corte, da mola, formagdo de 31/01/2028
ponta, injegdo de liga de zinco, teste de tragdo e aplicagdo de graxa, controladas por controlador logico avel (CLP).

8479.89.99 086 Sistemas de bloqueio de precisio programéveis para fixagdo de lentes intraoculares durante processos de fabricagio, com controle de temperatura da cera até 130 graus celsius, PLC com 31/01/2028
conectividade Ethernet, e pingas de 12,7mm de diametro x 13mm de profundidade, distancia maxima entre faces de 76,2mm, alimentagdo de 100 a 240VAC, fase unica, 50/60 Hz, 82, ar comprimido
de 30 I/min a Sbar, de operagio de 20 a 23 graus celsius, mantida a +/-1 grau celsius.

8479.90.90 492 Pratos de aquecimento fabricados em aco especial, superior e inferior, utilizados em prensas hidraulicas continuas, para fabricagio de chapas de madeira, com dimenses iguais ou superiores a 31/01/2028
2.147 x 2.910 x 70mm, equipados com canais ter para a circulagdo de 6leo/fluido térmico, e com maxima de 240 graus celsius.

8479.90.90 493 Conjuntos de & para auxiliar no pi g da desossa de produtos carneos com monitoramento "online" e em tempo real de produtividade, dotados de 31/01/2028
sistema de distribuicdo avel de cortes pré e controle de individual por estagdo de trabalho, com sistema de pesagem individual da matéria-prima na entrada e
na saida do sistema.

8479.90.90 494 i para auxiliar no inteli da desossa de produtos carneos com monitoramento "online" e em tempo real de produtividade, dotados de sistema de alimentagio 31/01/2028
manual com 6 ou mais estagdes para inclusio em terminal sensivel ao toque de cada corte a ser processado, esteira de selecdo e distribuigdo, 6 ou mais estagdes de trabalho com controle de

individual, por "software" central.

8479.90.90 495 Unidades de alojamento da bigorna, suporte para apoio da bigorna do movil da solda ultrassénica, com di 5 i de 35mm de i 35mm de largura, 25mm de altura, 31/01/2028
utilizados em méquinas de soldagem 6 para fabricagdo de cabos e fios elétricos

8479.90.90 496 Motores de passo com codifit , avel por i a cabeca giratéria da maquina, com dimensdes aproximadas de 56mm de comprimento, 56mm de largura e 84mm de altura, 31/01/2028
utilizados em maquinas de de selagem e crimpagem de cabos e fios elétricos

8479.90.90 497 Alavancas de torgdo, responsaveis por transferir o movimento das garras, com 5 de 163mm de P , 5Smm de largura e 25mm de altura, utilizados exclusivamente 31/01/2028
em maquinas de car de selagem e cri de cabos e fios elétricos
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